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Geral 

Como proprietario/responsavel pela manutengao, assegure-se de conhecer todos os regulamentos de 
seguranga ocupacional relativos a maquinaria florestal, bem como todas as instrugoes de seguranga 
relativas a este equipamento. Siga as instrugoes fornecidas neste manual. 


Este equipamento nao deve ser operado ou mantido por pessoal que nao tenha sido treinado 
extensivamente. 

Simbolo de Seguranga 

O simbolo de alerta de seguranga e usado ao longo do manual para 
chamar sua atengao sobre as areas nas quais descuido ou omissao 
em seguir os procedimentos especfficos pode resultar em lesoes 
pessoais e/ou avarias e funcionamento deficiente dos componentes. 


Significado das Palavras do Simbolo 



As palavras usadas em conjunto com o simbolo de alerta de seguranga tern os seguintes significados: 



Identifica os riscos mais serios que, se nao forem 
evitados, resultarao em morte ou lesao seria. 



Identifica uma situagao de risco em potencial que, se nao 

for evitada, pode resultar em morte ou 
lesao seria. 



CUIDADO 


Identifica uma situagao de risco em potencial que, se nao 
for evitada, pode resultar em lesao seria ou avaria no 
equipamento. 


Definigoes 

RISCO Fonte de lesao em potencial para uma pessoa. 

Pode Significa ‘permissivel’. 

Sera Significa ‘mandatorio’. 

Deve Significa ‘aconselhavel’. 
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Etiquetas de Advertencia 

Todas as etiquetas devem ser inspecionadas periodicamente e limpas quando necessario para manter sua 
segura legibilidade de leitura. Devem ser substituidas quando nao mais apresentarem os requisitos de 
legibilidade. 

Quando um operador nao segue as instrugoes da etiqueta de advertencia, expoe, a si e quaisquer outras 
pessoas dentro da zona de seguranga de trabalho, a risco desnecessario. 


Ignorar o aviso ao executar uma tarefa, como sempre foi feito no passado, nao a torna correta - significa 
que teve sorte! 

Etiqueta do Chaveiro 

Etiqueta pega numero 749-10-04. 

A opgao para operar o cabegote em modo manual esta 
dispomvel para manutengao. E necessario cuidado 
extremo quando se opera o cabegote em modo 
manual e este aviso esta impresso na etiqueta do 
chaveiro para lembrar o operador. 

O verso da etiqueta do chaveiro contem informagoes 

referentes a modelo e numero de serie do cabegote, informagoes essas requeridas para pedir pegas. 



DADO 


Tenha cuidado extremo quando operar manualmente. 
Sabre, bracos, suporte do harvester e 
rolos podem mover-se bruscamente 
Pode ocorrer lesao pessoal ou mote 


O 


Etiquetas de Pegas Eletricas 

Etiqueta pega numero 749-10-01. 

Esta etiqueta de advertencia “NUNCA opere...” 
esta presa na tampa da caixa do modulo da cabina e 
na tampa do modulo do cabegote. 

O cabegote e um equipamento muito potente. Usa 
mais de 300 litros de oleo hidraulico por minuto 
sob pressao de 150 bar para movimentar uma tora 
com velocidade de 4 metros por segundo. Operar, 
fazer manutengao ou regular um ajuste sem 
compreender completamente como o cabegote 
trabalha, pode acarretar implicagoes muito serias 
de seguranga. 



ATENCAO 


NUNCA, opere repare ou 
ajuste esta maquina sem ler 
e compreender o manual de 
operagao e manutengao. 



Pode ocorrer lesao corporal 
ou morte. 


749 - 10-01 


Etiqueta da Chave de Partida 

O controlador do cabegote contem componentes eletronicos 
sensiveis. Se for executada solda na maquina base ou no 
cabegote, os componentes eletronicos devem ser isolados antes, 
componentes eletronicos, gire a chave do interruptor para a 
posigao “off’ (desligado). 



A chave de partida deve estar 



na posigao "off" (desligado) 
antes da soldagem comegar 
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Etiquetas da Cabina 

Essas etiquetas estao localizadas no interior da cabina 
da maquina base, com visao total para o operador. 

Etiqueta pega numero 749-10-10. 

Caso um elo da corrente se quebre, a corrente pode 
voar em alta velocidade. Essa etiqueta esta localizada 
proximo a frente de qualquer janela que possa ser 
aberta. Ela adverte sobre o risco potencial e alerta o 
operador sobre as conseqliencias de abrir aquela 
janela. 



NAO opere o harvester com esta 
janela aberta 



Quebrando-se, a serra de corrente pode 
entrar na cabina 


Pode ocorrer lesao corporal ou morte 


749 - 10-10 


Etiqueta pega numero 749-10-09. 

E da maior importancia que o operador esteja avisado sobre seu ambiente e a zona de seguranga de 
trabalho. Tambem e importante que o operador tenha controle total do cabegote e esteja concentrado em 
opera-lo com seguranga. Para tal o operador deve 
estar sentado. 


/ 

E extremamente perigoso fazer manutengao no 
cabegote com o motor funcionando. A valvula 
hidraulica do cabegote que controla as fungoes opera 
quando recebe sinais eletricos. E imperativo que o 
motor esteja desligado. Com o motor desligado o 
cabegote nao recebe energia hidraulica e torna sua 
manutengao segura. 




atencao 


NAO de partida e/ou opere a maquina a menos que esteja 
sentado 

NUNCA opere a menos que TODO pessoal e equipamento 
estejam fora da zona de trabalho combinada. 

Desligue o motor quando fizer reparos no harvester 


Pode ocorrer lesao corporal ou morte. 


749 - 10-09 
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Etiquetas do Cabegote 

Etiqueta pega numero 749-10-02. 

Nao se posicione ou trabalhe na diregao do corte da 
corrente de corte quando a maquina estiver funcionando. 
Caso um elo da corrente se quebre, a corrente pode voar 
em alta velocidade. A distancia segura sem vestimenta 
de seguranga e de 70 metros. 



PERIGO 


MANTENHA-SE AFASTADO da serra. 


Execute reparos somente com o 
motor desligado. 



Pode ocorrer lesao corporal ou morte 


Fazer manutengao no cabegote com o motor 
funcionando e extremamente perigoso. Com o motor 

desligado o cabegote nao recebe energia hidraulica e torna sua manutengao segura. 


749 - 10-02 


Etiqueta pega numero 749-10-03. 

Fazer manutengao no cabegote e extremamente 
perigoso. Use sempre o pino de trava fornecido para 
evitar que o suporte caia. 



TRAVE o suporte transversal com o 
pino fornecido quando fizer reparos 
ou manutengao. 

Pode ocorrer lesao corporal ou morte. 


749 - 10-03 


Etiqueta pega numero 749-10-13. 

Quando fizer reparos ou manutengao, trabalhe numa 
plataforma segura. Nunca fique no cabegote, as 
superficies do cabegote nao foram projetadas para que 
se fique sobre elas. Nao ha revestimento anti 
derrapante nas chapas e as superficies do cabegote 
podem ficar muito escorregadias. Nunca fique em pe na maquina, pois esta condigao nao e segura. O elo 
do brago/langa no cabegote tern liberdade de 
movimento em quarto diregoes. Alterando a 
estabilidade pode causar movimento imprevisivel do 
cabegote. 




ATENgAO 


As bordas cortantes das facas e da corrente de 
cortesao muito afiadas. Agarrando-as ou 
manuseando-as sem luvas de seguranga ou bater 
nelas pode causar lesoes pessoais. E necessario 
cuidado extremo em torno dos bragos para evitar 
postar-se nas areas de “esmagamento”. Os cilindros 
hidraulicos deslizam e movem-se sem previsao se 
ocorrer uma falha. Fazer reparos no cabegote com o 
motor funcionando e extremamente perigoso. Com o motor desligado o cabegote nao recebe energia 
hidraulica e torna os reparos seguros. 


NUNCA fique em pe no harvester 

Permanega no chao ou numa plataforma de seguranga 

E requerido CUIDADO EXTREMO em torno de facas, 
Serra de corrente e areas de esmagamento. 

NAO fique sob o harvester. 

Pode ocorrer lesao corporal ou morte. 

749 - 10-13 


Nunca confie nos cilindros do brago ou da langa para manter o cabegote suspenso. Se for necessario 
trabalhar com o brago e o cabegote suspensos, eles devem ser apoiados e presos para evitar que o brago 
baixe. 
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Localizacao das Etiquetas do Cabecote 





ATENCAO 


NUNCA, opere, repare ou 
Ajuste esta maquina sem 
e compreender o manual 
operagao e manutengao. 


ler 

de 


Pode ocorrer lesao corporal 
ou morte. 


749 - 10-01 


7 


Localizada na tampa da caixa 
modulo do cabecote, sob o 
protetor da valvula principal. 




ATENCAO 


NUNCA fique em pe no harvester 

Permanega no chao ou numa plataforma de seguranga 

E requerido CUIDADO EXTREMO em torno de facas, 
Serra de corrente e areas de esmagamento. 

NAO fique sob o harvester. 

Pode ocorrer lesao corporal ou morte. 

749 - 10-13 


Duas etiquetas 
- uma de cada lado 




PERIGO 


TRAVE o suporte transversal com o 
pino fornecido quando fizer reparos 
ou manutengao. 


Pode ocorrer lesao corporal ou morte 


749 - 10-03 


Localizada na extremidade 


Etiqueta/s adicional se estiver 
equipado com serra de poda 




PERIGO 


MANTENHA-SE AFASTADO da serra. 
Execute reparos somente com o 
motor desligado. 

Pode ocorrer lesao corporal ou morte 


749 - 10-02 
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Medidas de Seguranga 

Seguranga em Primeiro Lugar 

Trabalho florestal e uma operagao potencialmente 
arriscada. Apesar de reconhecer a necessidade e o 
entusiasmo para comegar a usar esta maquina de 
maneira produtiva o mais rapido possivel, 
recomendamos enfaticamente que seja despendido o tempo necessario para ler tanto os seus 
Regulamentos de Seguranga Nacional e Local, bem como as medidas de seguranga adicionais 
relacionadas abaixo. Sempre havera maneiras novas de ter acidentes, mas os pontos a seguir cobrem 
alguns dos ricos posteriores, comuns nos trabalhos florestais. Omissao da leitura e compreensao desta 
segao combinado com os seus Regulamentos de Seguranga Nacional e Local, pode resultar em Lesoes 
Corporais ou Morte. 

Seguranga Geral 

Nao opere ou trabalhe nesta maquina a menos que tenha lido e compreendido as advertencias e 
instrugoes descritas neste manual. 

E responsabilidade do proprietario, bem como do operador, assegurar que todos os dispositivos de 
seguranga (isto e protetores e tampas) estejam instalados, em boas condigoes de trabalho e satisfagam os 
regulamentos de seguranga. 

O Cabegote deve estar montado numa maquina base adaptada para uso florestal. 

Inspecione a maquina diariamente. Nao opere uma maquina avariada ou com manutengao deficiente. 

Etiquetas de seguranga afixadas na Fabrica indicam areas perigosas. Preste atengao especial a esses sinais 
de advertencia. 

Use todos os equipamentos e vestimentas de seguranga apropriados recomendados nos diversos codigos 
de seguranga aplicaveis a sua regiao, estado ou pais. Nao use gravata, cachecol ou roupa folgada quando 
trabalhar proximo ao cabegote ou outro equipamento associado. 

Esteja preparado se surgir um incendio. Mantenha um jogo de primeiros socorros e um extintor de 
incendio nas proximidades. Tenha dispomveis, para o caso de emergencia, numeros de telefone de 
medicos locais, hospitais, corpo de bombeiros e servigos de resgate. 

Seguranga na Operagao 

Ao iniciar uma operagao num local novo determine uma zona de trabalho ao redor do cabegote e da 
maquina base. 

Escolha um procedimento de trabalho de comum acordo com a equipe que trabalha junto ao cabegote e 
nao o mude sem discutir com os demais. 

Antes de cada periodo de operagao assegure-se do funcionamento correto de todo o equipamento de 
seguranga, instrumentos e controles tenham sido testados e estejam em boas condigoes operacionais e 
funcionando corretamente. 

Mantenha portas e janelas fechadas firmemente durante a operagao. 
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Desligue a maquina imediatamente se alguem entrar na zona de seguranga. 

Mesmo fora da zona de seguranga, certifique-se que ninguem fique na diregao do sabre. Quando o 
cabegote esta funcionando, uma corrente quebrada voa em alta velocidade. A distancia segura, sem 
vestimenta de seguranga, e de 70 metros (230 pes). 

Antes de derrubar uma arvore ou processar um caule, certifique-se que a zona de trabalho esteja livre. 

Como os regulamentos de seguranga locais podem variar, deve ser feita uma verificagao junto as 
autoridades locais. Preveja uma zona de seguranga de pelo menos 5 metros (15 pes), entre linhas de 
transmissao de energia eletrica e o ponto de contato mais proximo do cabegote e da maquina base. 

Quando trabalhar em areas apertadas, verifique se ha interference com hastes de cilindro mangueiras 
hidraulicas, cabos eletricos etc. 

Nunca deixe carga pendurada. 

Nunca passe carga sobre outro vefculo, mesmo que parega estar vazio. Podera haver alguma pessoa fora 
da linha de visao do operador. 

Deixe sempre espago suficiente entre o caule e a cabina da maquina. 

Quando retirar uma tora da pilha, evite movimentos bruscos e golpes com o cabegote. Tais movimentos 
podem danificar o acessorio e tornarem-se caros em termos de pegas e tempo parado. Tambem podem 
constituir-se numa fonte de lesoes em potencial. 

Quando trabalhar a noite assegure-se que a area de trabalho tenha iluminagao adequada. Use luminaria de 
seguranga com grade de protegao metalica para a lampada. (O filamento de uma lampada quebrada e uma 
fonte de incendio perigosa). 

Seguranga nos Reparos/Manutengao 

Compreenda o funcionamento e fungoes de todas as alavancas de controle, examine todos os dispositivos 
de seguranga da maquina e certifique-se que estejam funcionando apropriadamente. 

Nao modifique, mova ou retire os dispositivos de seguranga instalados no cabegote. 

Sempre que possfvel baixe todos os equipamentos ate o chao de modo que a maquina fique bloqueada em 
nfvel, desligue o motor e retire a chave. Desligue a energia eletrica para a caixa de reles e isole. Pendure 
um aviso de “NAO USAR” na cabina e se possfvel tranque a porta da cabina. 

Quando fizer reparos ou manutengao no cabegote , assegure- 
se sempre que o suporte transversal esteja na posigao 
vertical e que o pino de trava esteja instalado para evitar que 
ele caia. 


Nota:- O pino fica preso na caixa de ferramentas. 

Caso seja necessario trabalhar com o brago ou cabegote 
levantados, eles devem ser apoiados e presos para evitar que 
o brago baixe. O pino de trava do cabegote deve ser 
instalado. 

/ s 

NUNCA trabalhe na “Area de Esmagamento” ou na Area da serra do cabegote quando o sistema 
hidraulico esta ativo - desligue a maquina. 



INSERIR PINO DE 
TRAVA 
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Nunca fique em pe sobre o cabegote. Fique sempre no chao ou sobre uma plataforma de seguranga para 
executar reparos e manutengao. 

Nunca fique embaixo de um cabegote levantado. 


Nunca tente alterar ou modificar a operagao fisica, mecanica, eletrica ou hidraulica do acessorio durante 
o periodo de garantia sem consultar antes a Waratah General Engineering Ltd. 


Devido ao tamanho de alguns componentes do produto, o pessoal de servigo deve usar sempre 
procedimentos de levantamento de peso apropriados quando remover quaisquer itens. 


Certifique-se que as regulagens da maquina estejam corretas e que as facas de desgalhamento e a 
corrente de corte estejam afiadas. Tome cuidado extremo quando se movimentar em torno dessas areas. 
Se necessario, envolva todos os itens afiados com uma coberta protetora ou algo semelhante. A falta de 
protegao pode resultar em lesao pessoal. 


Preste atengao nas pegas expostas, tais como hastes de cilindro, mangueiras, etc. e substituas 
imediatamente se estiverem danificadas. 


Ao remover o protetor da valvula principal por 
qualquer motivo, desligue sempre o motor e trave 
o suporte transversal na posigao horizontal. Se o 
cabegote levantar subitamente, pode causar lesoes 
serias no corpo. 

Nota:- O pino e guardado na caixa de ferramentas. 



Qv INSIRAO 
PINODE 
J f TRAVA 


Caso seja necessario trabalhar com o sistema hidraulico ativo (inspegao de vazamentos, etc.), NUNCA 
USE MAOS DESPROTEGIDAS, use luvas de seguranga, vestimenta de seguranga e pesquise os 
vazamentos usando um pedago de papelao. 


NUNCA faga teste visual de vazamentos do sistema hidraulico sem usar protegao total aprovada da vista. 

Oleo hidraulico sob pressao pode penetrar na pele desprotegida facilmente. Se isso ocorrer o fluido 
DEVE ser removido IMEDIATAMENTE por um medico. 


Sempre reduza a pressao do sistema hidraulico a zero, antes de iniciar o trabalho em qualquer 
componente hidraulico. O oleo hidraulico aquece durante a operagao. Nao deixe oleo hidraulico quente 
entrar em contato com a pele, pois pode causar queimaduras severas. 


Tome cuidado quando lidar com valvulas. Controles eletricos e solenoides nao foram planejados para 
serem transportados. 



O eixo do acionador manual da segao da 

valvula do cabegote foi removida para evitar que a valvula seja ativada manualmente 
causando levantamento do cabegote e provocando lesao consequente na pessoa 
que esta acionando a valvula. O pino de trava deve ser instalado quando se executa 
esse procedimento. 
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No caso de substituigao da valvula ou do acionador, assegure-se que o eixo do acionador 
esteja desacoplado para evitar acionamento da valvula. Omissao desta advertencia pode 
resultar em lesao pessoal ou morte. 

Verifique o nivel do oleo hidraulico regularmente e complete o nivel quando requerido. 

Disposigao impropria de fluidos pode causar danos irreversiveis ao meio ambiente. Informe-se sobre a 
maneira apropriada de dispor os dejetos numa agenda de meio ambiente. 

Reinstale firmemente todos os protetores e dispositivos de seguranga ANTES de dar partida no 
equipamento apos a manutengao. 

^ /V s 

NAO DE PARTIDA NA MAQUINA ate que todo o pessoal de servigo e equipamento estejam fora da 
area de trabalho convencionada. 
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FORESTRY ATTACHMENTS 


Dicas de Operagao 

Geral 

A operagao eficiente do cabegote depende de pratica e experiencia. O cabegote nao opera a plena 
capacidade se os ajustes forem incorretos e as facas de desgalhamento e da corrente estiverem cegas. 

Preparagao 

E aconselhavel que o operador tenha experiencia com a operagao do cabegote Waratah antes de comegar 
a derrubada das arvores. 

A maquina esteja em boas condigoes com janelas limpas. 

Inspegao da unidade de corte - afiada, com tensao correta e em boas condigoes. 

Teste todos os controles antes de comegar a derrubada. 

Marcha lenta da maquina base desligada. Isso pode reduzir a rotagao da maquina ao usar o sabre. 
Determine a localizagao de estradas, cursos de agua e vizinhangas. 

Antes que o trabalho se inicie, identifique os riscos adicionais. 


A CUI DADO 


Antes de iniciar a produgao, verifique todas as fungoes para assegurar que os componentes hidraulicos 
estejam aquecidos. Se oleo quente sob alta pressao fluir atraves de componentes frios o choque termico 
pode causar desgaste excessivo e/ou avarias. 


O Processo de Derrubada 

Limpe o mato ao redor da arvore para melhor visibilidade e para evitar avarias. 


Galhos baixos na arvore podem causar danos ao cabegote, remova-os portanto se possivel. 


Determine a distancia entre a maquina e a arvore para a derrubada. Alcance excessivo reduz a potencia e 
a estabilidade da maquina. Proximidade em excesso pode significar que o brago esteja com levantamento 
maximo quando a langa e movimentada para perto. 


Levante o cabegote pressionando o botao “Cabegote up” (levantar cabegote) e posicione o cabegote na 
arvore. Feche as facas de desgalhamento parcialmente, permitindo posicionamento adicional do 
cabegote. 


Posicione o cabegote o mais baixo possivel para assegurar um toco curto. 


Posicione o cabegote na diregao da derrubada (Use a faca dianteira como indicagao) 


Certifique-se que os bragos de desgalhamento e dos rolos estejam completamente fechados. 


Empurre o suporte para cima contra os batentes. 
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FORESTRY ATTACHMENTS 


Processamento 

/ 

O interruptor basculante do acionamento foi configurado para ver o cabegote pelo lado direito. E 
aconselhavel operar nessa diregao. 

Quando os motores dos rolos sao ativados, a agao natural do cabegote e afastar-se do ponto de apoio do 
brago dos suportes. Durante esse processo o cabegote recua, as facas de desgalhamento podem comegar a 
cortar e a faca dianteira desencosta da arvore. Para evitar essas ocorrencias, a maquina precisa ser girada 
ao mesmo tempo que os motores sao ativados. 

Se os motores estolarem devido ao emperramento dos bragos de desgalhamento num galho ou no, e 
possivel abrir as facas para quebrar o galho. Recue e tente de novo. 

Processe as arvores em declive, se possivel, o que facilita a remogao da tora. 

Ao processar arvores maiores e vantajoso girar o cabegote na diregao da arvore quando os motores sao 
ativados. 

O uso da fungao “Cabegote Down” (baixar cabegote) permite pegar as toras mais facilmente com as facas 
de desgalhamento. 

Evite puxar as arvores na diregao da maquina, se o cabegote derrapar a maquina pode dar uma guinada 
sobre ele. 

Desgalhe as toras numa area em que os galhos e os detritos nao estejam caindo sobre as toras processadas 
ou a pilha de madeira. 

Quando fizer a limpeza dessa area, tome cuidado para nao forgar os galhos sobre mangueiras 

/ 

desprotegidas ou o conjunto da serra de poda. E aconselhavel que so as facas de desgalhamento sejam 
usadas para apanhar detritos ou usar outra maquina para remove-los. 

Se duas toras forem apanhadas, os bragos dos rolos podem ser fechados sobre uma para prende-la, 
enquanto as facas de desgalhamento soltam a outra. 

Galhos grandes devem ser removidos antes de se processar a arvore. 

Outras Dicas de Operagao 

Arvores menores que precisam so de corte simples podem necessitar que a fungao de desengate do 
cabegote seja cancelada com o botao “harvester up” pressionado durante o corte de derrubada. A razao 
para isso e que a arvore e forgada mais rapido do que a corrente de corte pode cortar. Uma vez 
completado o corte da arvore o botao para abaixar o cabegote pode ser ativado para derrubar a arvore. 

s 

Arvores com forquilha podem ser cortadas tanto no ponto onde se separam ou se um lado for de diametro 
menor, pode ser levantado ate que a forquilha se quebre. 

s 

Arvores com forquilha na base podem precisar ser cortadas separadamente se a linha de separagao for 
proxima do solo. 

/ 

Arvores com inclinagao forte para frente podem ser arrancadas com as raizes ou fazendo-se cortes 
multiplos na frente para se criar uma area de compressao maior enquanto se processa o corte por tras. 

Queda de arvores para dentro da floresta; apoie a arvore durante a queda para minimizar as quebras, 
permite que topos quebrados sejam recuperados em passadas futuras, esmaga parcialmente os detritos 
para melhorar a visao. 
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Arvores maiores devem ser soltas quando comegam a cair, o que evita avarias no cabegote. 

Topo de morro e solo irregular tambem podem causar giro para cima da arvore causando levantamento da 
maquina ou avaria do cabegote. 

derrubada de arvores em encostas pode significar que a unidade de corte esta exposta a sujeira e poeira 
no lado voltado para o aclive das arvores. 

Soltar as arvores no momento da queda sobre outra arvore em pe pode permitir as vezes a rolagem da 
arvore 

Se a arvore cortada enganchar em outra - quando puxar a arvore para baixo observe se a arvore que esta 
prendendo nao esta sendo puxada na mesma diregao. Nesse caso, empurrando a arvore pode desarraiga-la 
para longe da maquina. 

Uso de Cortes Duplos 

Uso de cortes duplos; permite que a arvore caia livremente; minimiza danos na ponta do tronco; evita 
danos na serra. 

E recomendado que as arvores maiores sejam cortadas com corte duplo para impedir danos a serra e 
quebra do tronco. 

Sao recomendados dois cortes para arvores grandes, corte dianteiro ou de compressao e traseiro ou de 
alivio. 

Usando o metodo de dois cortes significa que a parte superior ou ponta da unidade de corte nao esta 
movimentando-se na diregao da queda, o que pode causar danos se a arvore mover-se para a frente e para 
baixo. 

Posicione o cabegote em frente a diregao desejada de queda da arvore. Faga o corte dianteiro sem pressao 
lateral ou para cima. O corte deve terminar quando a unidade de corte estiver perpendicular a diregao da 
queda. 

O corte de alivio ou traseiro deve ser mais alto do que o corte dianteiro, permitindo que a arvore caia em 
nivel e evitando que a madeira seja lascada na diregao da unidade de corte. Uma leve pressao lateral e 
para cima poderia ser aplicada sobre a arvore que esta sendo cortada isto depende da inclinagao e 
tamanho da arvore. 


O alinhamento dos dois cortes e importante porque podem ser deixadas lascas de madeira em qualquer 
dos lados que podem causar avarias na unidade de corte se nao estiverem paralelo. 

Se o corte dianteiro entrar no corte traseiro pode impedir o retorno da unidade de corte se a arvore 
comegar a cair. 


No caso de arvores de diametros variaveis se faz necessario verificar o alinhamento necessario do 
cabegote para manter o paralelismo dos cortes. 


Medigao 

Inspecione o tronco da arvore e recorte conforme necessario. 


O desgalhamento de todo o comprimento da arvore oferece uma melhor indicagao da qualidade 
necessaria a ser cortada. Arvores muito grandes tornam essa pratica impossivel, de modo que e 
necessario cortar comprimentos intermediaries ate que a arvore possa ser manuseada. 
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E recomendavel ver a roda do sensor de comprimento durante o processamento. Se for observada 
patinagem durante o processamento, recomece a arvore desde o infcio reajustando a medigao na 
extremidade inferior do tronco. 

A roda de medigao deve estar visfvel ao selecionar um comprimento de tora, quaisquer movimentos 
subitos do cabegote podem causar parada ou patinagem da roda. 

Determine localizagoes separadas para as pilhas com estacas de apoio para as toras mais compridas. 

Evite dar marcha a re durante a medigao retornando para a extremidade da tora e recomegando a medigao 
resultam medidas de comprimento mais precisas. 

A leitura do marcador de diametro e do controlador de comprimento e essencial antes de se ativar o 
sabre. 

Uso da(s) Unidade(s) de Serra de Corrente 

Antes de usar a Corrente de Corte tenha em mente - 

• Tenha visibilidade do sabre, se possfvel. 

• O cabegote cai quando o sabre e ativado. 

• Protegao do sistema hidraulico do brago e da cabina. 

• Como a arvore e posicionada para desgalhamento. 

Durante o corte, empurre na diregao requerida da queda, lembrando-se de evitar pressao para cima. 

V 

A medida que a unidade de corte completa o corte, a serra aumenta a velocidade e as lascas da casca sao 
visfveis. 

Uma vez completado o corte, pare de pressionar o botao da serra e a serra retornara automaticamente. 

Durante a derrubada e possfvel emperrar a serra. Pare a ativagao da serra e lentamente levante o 
cabegote. O peso da arvore comprime o oleo nos cilindros de levantamento da maquina, portanto a 
distancia de levantamento nao deve ser grande. 

Verifique se a serra retornou atraves do sensor de “residencia” da serra antes de movimentar a arvore 
para muito longe. 

Se a serra emperrar os motores de acionamento sao isolados. Para retornar a serra e possfvel recortar ou 
reverter os motores pressionando simultaneamente o botao de opgao e o botao da serra. 

Certifique-se que a tora esteja presa antes de ativar a serra de corrente. Uma tora solta pode mover-se 
antes que a corrente de corte inicie o corte, o que pode descarrilhar a corrente ou impedir o corte. 

Uma rachadura lateral pode impedir o retorno da corrente de corte se o corte nao for feito no percurso 
para baixo. O corte deve ser feito alem da rachadura. 

Ao rebarbar a extremidade da tora evite cortar uma bolacha pequena porque o corte pode falhar se a 
extremidade nao estiver no esquadro, o que para a corrente de corte e aplica pressao lateral sobre o sabre 
e a corrente. 

As toras devem ser apoiadas durante o corte para evitar que se rachem. 

Pode ser necessario um pequeno levantamento a medida que corrente de corte completa o corte, o que 
mantem o corte aberto e evita que a corrente estole. 
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Deve ser tornado cuidado para que a extremidade do sabre nao penetre no solo ao se completar o corte. A 
corrente de corte tambem pode atingir outra tora danificando-a ou, se o cabegote estiver em movimento, 
danificar o sabre e a corrente. 

Quando a serra emperra ou o sensor de diametro e ativado, os motores dos rolos sao isolados. Se for 
necessario movimentar o caule nessa posigao, a operagao pode ser feita pressionando-se o botao de opgao 
e em seguida o interruptor de acionamento dos rolos. Deve ser tornado cuidado ao se desemperrar a serra 
porque e facil danificar o sabre. Especialmente se o caule for movimentado na diregao errada. 

Serra de Topo 

A serra de topo e projetada para cortar as copas de pequeno diametro das arvores. A extremidade da 
corrente de corte pode ser danificada se forem processados diametros maiores. 

/ 

A corrente da serra de topo pode descarrilhar se os galhos ou a extremidade da tora for carregada. E 
aconselhavel ter visibilidade da serra de topo durante o corte. 

Diregao e Orientagao 


F aca Dianteira 


F rente 
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FORESTRY ATTACHMENTS 


Cabegote sem Assistencia 

Ao se deixar o cabegote sem assistencia e aconselhavel deixa-lo em posigao vertical, apontando na 
diregao oposta a cabina do operador com o brago estendido. 



Nao apoie o cabegote e o mecanismo do elo de tal maneira que o rotator fique em contato com o brago 
porque pode ocasionar avarias serias ao motor do rotator. 
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Serra Principal 


Waratah 404 ou Serra de 3/4" 


Prindpios de Operagdo - HTH620 , HTH622 , HTH626 


VALVULA DE RETORNO DA SERRA 


T P 


RETORNO 
DO CILINDRO 
DA SERRA 
DE TOPO 


Quando a serra de corte e 
ativada, o solenoide 4 A’ da 
valvula do motor da serra e 
energizado e o solenoide 4 A’ 
da valvula de retorno e 
desativado. 

A valvula de controle de 
fluxo (item 1) cria a contra 
pressao para recolher a haste 
do cilindro da serra e baixar o 
sabre. A velocidade de 
descida do sabre e controlada 
pela valvula de controle de 
fluxo (item 2). Ajuste-a de 
modo que o sabre se mova 
um pouco mais rapido do que 
o necessario para cortar. 

Um sensor de aproximagao detecta quando o sabre se afasta da posigao de recolhido. Os motores dos 
rolos sao isolados, os bragos dos rolos e de desgalhamento prendem a arvore e os indicadores de sabre 
fora sao ativados. 

Desativando a serra, desenergiza o solenoide 4 A’ da valvula do motor da serra e interrompe o suprimento 
de oleo para o motor. O solenoide 4 A’ da valvula de retorno da serra e ativado e o oleo flui para o 
cilindro da serra recolhendo o sabre. O suprimento de oleo para o cilindro da serra e interrompido 
quando o interruptor de proximidade de retorno da serra detecta que o sabre esta na posigao de recolhido. 



VALVULA DE RETORNO DA SERRA 


Principios de Operagdo - HTH624 

A serra de corte e ativada quando o 
corte e engatado o solenoide 4 A’ da 
valvula do motor da serra e o solenoide 
4 A’ da valvula de retorno sao ativados. 

A pressao de oleo e aplicada no motor 
da serra e no lado da haste do cilindro 
da serra baixando o sabre. 

Quando o sabre se afasta da posigao de 
recolhido, o sensor de aproximagao e 
desativado. Os motores dos rolos sao 
isolados, os bragos dos rolos e 
desgalhamento prendem a arvore e os 
indicadores de sabre-fora sao ativados. 

Quando o corte e desativado o 
solenoide 4 A’ da valvula do motor da serra e desenergizado interrompendo o suprimento de oleo para o 
motor da serra e o solenoide 4 B’ da valvula de retorno da serra e ativado recolhendo o sabre. Durante o 
ciclo de retorno os bragos dos rolos e de desgalhamento (dependendo da opgao) tambem sao ativados. O 
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cilindro da serra permanece acionado ate que o sensor de aproximagao detecte o sabre na posigao de 
recolhido. O ajuste do alivio LSA da valvula principal controla a pressao de corte para baixo. Nao tente 
controlar a velocidade do sabre ajustando a valvula LSA. A velocidade de descida do sabre e controlada 
pela valvula de controle de fluxo N° 2. 

Quando a alimentagao de energia para o controlador e desligada o sabre pode ser puxado manualmente. 
CUIDADO - use luvas durante esse procedimento. 

Velocidade 

Velocidade alta do sabre resulta em ataque muito rapido da corrente na arvore causando um choque. O 
sabre tambem tende a afastar-se da tora quando termina o corte. Verifique o seguinte se a velocidade de 
descida estiver muito lenta ou muito rapida. 

• Ajuste a velocidade do cilindro da serra atraves da valvula redutora (item 2), no sentido horario 
para reduzir a velocidade. 

Verifique o seguinte se o sabre baixa muito lentamente durante o corte: 

• Verifique o desgaste e o alinhamento da corrente e do sabre. Essas condigoes causam desvio do 
corte. Resultando maior resistencia e reduzindo o impulso para baixo. 

• A valvula de controle de fluxo (item 1) pode nao estar restringindo o fluxo suficientemente, 
resultando falta de contra pressao. 

Velocidade Insuficiente da Corrente 

A velocidade da corrente de 3/4” de passo deve ser de aproximadamente 3500 / 3800 F.P.M (pes por 
minuto) 

A velocidade da corrente de passo 404 deve ser de aproximadamente 7000 / 7500 F.P.M (pes por minuto) 

Verifique o seguinte se a velocidade da corrente parece ser insuficiente: 

• O suprimento do fluxo de oleo pode ser insuficiente. Verifique se o carretel da valvula de 
controle principal esta com curso total. Em escavadeiras pequenas podem ser requerido fluxo de 
2 bombas. 

• A pressao de alimentagao pode estar muito baixa causando a redugao da velocidade do motor 
durante o corte. 

• A valvula redutora (item 1) pode estar restringindo muito o fluxo. 

Velocidade da Corrente muito Alta 

A fungao serra pode funcionar com alimentagao de 1 ou 2 bombas. Em geral, na maioria dos 
equipamentos, 1 bomba e suficiente. Muito oleo pode causar superaquecimento e/ou desgaste excessivo 
da corrente e do sabre. Verifique o seguinte se a velocidade da corrente estiver muito alta: 

• O sistema pode ter alimentagao de 2 bombas quando 1 bomba e suficiente. 

• Reduza o curso do carretel da valvula de controle principal para reduzir o fluxo. 
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Supercut 


Descrigao do Funcionamento - HTH620, HTH622 


Na maioria dos casos o SUPERCUT e 
alimentado pelo retorno. A pressao e gerada 
na linha de retorno (P) por uma valvula de 
controle de fluxo (J) apos o motor da serra 
(G). Quando a linha de retorno (P) e 
pressurizada, uma pressao reduzida de 20-25 
bar (290-360 psi) alimentada pela valvula 
redutora de pressao (C) atua nos pistoes (A) e 

(B). 

O pistao (B) mantem, a corrente tencionada 
enquanto os pistoes (A) prendem o sabre no 
seu suporte durante o processo de corte. A 
mola (D) fornece tensao suficiente para evitar 
que o sabre saia da primeira posigao ate a 
primeira operagao de corte apos a troca de 
uma corrente ou sangria do sistema. A valvula 
de retengao (E) evita que a corrente se afrouxe 
devido a obstrugoes externas, como por 
exemplo vegetagao rasteira. 




L 
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Ao sangrar o sistema ou trocar o sabre ou a 
corrente, um pequeno fluxo de oleo suprido 
pela valvula de sangria (F) lubrifica os 
mecanismos de tensao e fixagao. 

Use o ponto de tomada de pressao (K) para 
verificar a pressao da linha de retorno. Use o 
ponto de tomada de pressao (H) para verificar 
a pressao reduzida. Os bujoes dos pontos de 
tomada de pressao nao sao fornecidos. 

A valvula de controle de fluxo (L) controla a velocidade de movimento da serra. A regulagem no sentido 
horario reduz o fluxo diminuindo a velocidade de movimento da serra.. 

A serra Supercut e equipada com um lubrificador excentrico para lubrificar a corrente. 


r 




^_ 





Manutengao 

A unidade de serra possui dois bicos de 
graxa (1) e (2). A lubrificagao deve ser 
feita entre 8 e 200 horas de operagao 
dependendo das condigoes de operagao da 
unidade. 

Lubrificante adequado: Statoil - graxa 
UNIWAY LI 62 ou equivalente. Nao use 
graxa com bisulfeto de molibdenio. 
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PISTAO 


AMARELO MARKON 





Conjunto de Vedagdo do Pistdo 

O retentor do pistao, pe$a n 2 304-0120007, e feito de duas pecas. Separe os retentores Amarelo e 
Marrom. 

Aplique oleo na pega n° 304- 
0703616 do pistao e na pega n- 
304-0120007 do retentor. 

Instale o retentor “Amarelo”. 

Instale o anel do retentor 
“Marrom”. Evite esticar demais o — 
retentor. 

Instale o anel de guia pega n° 304- 
0118534. 

Pressione a ferramenta de 
instalagao para comprimir o anel 
“Marrom”. Deixe comprimido durante 
alguns minutos. 

Remova a ferramenta de instalagao. 

Aplique oleo no interior do tubo e 
pressione o pistao no tubo. 






t 


304-0120007 


304-0118534 


A ferramenta de instalagao pode ser 
fabricada como mostrado. 



NOTA - Se voce for muito cuidadoso podera instalar o retentor sema ferramenta de instalagao. 


Sangria do Sistema de Tensao da 
Cor rente 

Antes de entrar em operagao, o sistema tensionador da 
corrente deve ser sangrado. 

Certifique-se que a unidade esteja flrmemente apoiada 
no chao. 

Incline a unidade o maximo possivel para tras, de 
modo que a valvula de sangria (1) fique o mais alto 
possivel em relagao aos pistoes de tensao. 

Remova a corrente de corte. 

Abra a valvula de sangria (1) 1-2 voltas usando a 
ferramenta (3). 

De partida na maquina e processe a operagao de corte 
varias vezes ate que o oleo que sai da valvula de 
sangria esteja livre de bolhas de ar. 

Feche a valvula de sangria (1). Como a corrente de corte 
para a posigao externa e fica ai. Repita o processo 
apos cerca de 30 minutos de operagao. 

A bomba de lubrificagao e a linha de alimentagao do 
tanque de oleo sao sangradas removendo-se o 
parafuso-banjo da valvula de retengao (4) da linha de 
saida da bomba de lubrificagao. 

Estere ate que o oleo da bomba flua e reinstale o 
parafuso. 



nao esta instalada, o pistao tensionador move-se 



Instale a corrente de corte. 
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Regulagem da Pressao 

O jogo de regulagem de pressao, 705-00- 
31, e ajustado na fabrica e normalmente 
nao requer regulagem posterior. 

Se a corrente sair do sabre durante o 
corte, o problema pode ser ar no sistema 
de tensao ou que a pressao esteja muito 
baixa. 

Para corrigir o problema, comece 
sangrando o sistema. 

Se for necessario fazer regulagem por 
qualquer motivo, por exemplo, avaria da 
mangueira ou funcionamento 
insatisfatorio, use as seguintes instrugoes. 





Comece verificando a pressao de tensao. A pressao de tensao e medida no ponto de tomada de pressao da 
valvula de regulagem de pressao (H), 


ATENCAO 


Nunca regule a pressao de tensao 
sem usar um manometro. 


O manometro deve ter uma faixa de leitura de 0-100 bar (0-1500 psi). Um manometro com faixa de 
leitura pequena, torna mais facil verificar se ha vazamentos na valvula de retengao. 


Remova a corrente de corte. 

Funcione a maquina em velocidade normal de operagao e ajuste a pressao de tensao para 20-25 bar (290- 
360 psi) na valvula de regulagem de pressao (L). Ao ajustar a pressao, nao repita a operagao de corte 
muito rapidamente pois a pressao tende a continuar aumentando porque a valvula de regulagem de 
pressao nao pode reagir suficientemente rapido. E recomendado, portanto, operar a serra em intervalos de 
cerca de 10 segundos, ao fazer os ajustes de pressao. 

Instale a corrente de corte. 


Substituigao do Sabre 



Coloque a unidade apoiada firmemente no 
chao com a unidade Supercut virada para cima 
(onde possivel). 

Remova a corrente de corte. 

Afrouxe os parafusos-guia (3) e remova o 
sabre. 

Reinstale o novo sabre e aperte os parafusos 
guia (3). 

Reinstale a corrente de corte. 
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Substituigao da Corrente de Corte 

Use sempre luvas adequadas quando trabalhar na 
corrente de corte e nunca fique num local em que haja 
risco de ser machucado pela corrente. 

Ao substituir a corrente de corte, a maquina 
deve estar desligada e a unidade apoiada 
flrmemente no chao. 

Coloque a unidade apoiada flrmemente no 
chao com a unidade Supercut virada para 
cima (onde possivel). 

Despressurize o tensor automatico da corrente 
afrouxando o parafuso de sangria (1)1 volta 
aproximadamente. Aplique a ferramenta (2) 
no parafuso-guia dianteiro (3) e empurre o 
suporte (4) para tras. 

Empurre para dentro o dispositivo de trava 
mecanica (5). 

Aperte o parafuso de sangria (1), para evitar 
que o ar seja succionado pelo sistema quando 
a mola (7) atuar sobre o pistao tensionador 

( 6 ). 

Remova a corrente de corte. 

Instale a corrente de corte nova e puxe a corrente de corte manualmente ate que o dispositivo de trava 
mecanica desengate. 

Opere a serra cuidadosamente algumas vezes para criar pressao no tensor de corrente. Se apos a 
substituigao a corrente soltar-se continuamente do sabre, podera ser preciso sangrar o sistema. 

Podem surgir problemas na substituigao da corrente de corte se houver acumulo de po de serra ou outros 
detritos nos sulcos (8). O movimento do suporte (4) pode ser limitado devido a detritos e, caso isso 
acontega, o suporte deve ser desmontado e limpo. 

IMPORT ANTE. Para que o tensor de corrente opere satisfatoriamente, a pressao de alimentagao deve 
estar entre 50 e 55 bar (725-800 psi). A pressao pode ser medida acoplando-se uma conexao para 
manometro ao cilindro de alimentagao do sabre. Funcione a maquina com velocidade de operagao e de 
partida na serra. Quando a serra estiver completamente exposta, leia a pressao no manometro. Se a 
pressao estiver muito alta, a contrapressao na linha de retorno deve ser reduzida abrindo-se a valvula 
redutora. 

Diagnostico de Falhas do Tensor de Corrente 

A experiencia mostra que podem ocorrer dois problemas em relagao ao tensor de corrente. O primeiro e 
que o sabre tende a desgastar-se rapidamente, resultando, entre outras coisas, falha do rolo superior e o 
segundo que a corrente de corte salta do sabre durante o corte. 

Comegando com o desgaste do sabre, este e causado devido a corrente de corte estar muito apertada e e 
corrigido ajustando-se a a valvula redutora de pressao como descrito anteriormente. 

O problema da corrente saltar e causado seja por ar no sistema de tensao ou porque a valvula de retengao 
esta ajustada de tal maneira que a pressao apos o corte cai muito rapidamente. Isso pode causar folga da 
corrente devido a, por exemplo, vegetagao rasteira prendendo-se a unidade quando se manobra a unidade 
para ou do ponto de corte. A corregao do problema e feita sangrando-se primeiro o sistema como descrito 
anteriormente. 



ATENCAO 
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FORESTRY ATTACHMENTS 


Lubrificagao da Corrente de 
Corte Principal 


Lubrificador Excentrico - HTH620 & 

Um ressalto acoplado ao brago de giro da serra 
aciona uma bomba de pistao. Durante o processo 
de corte e fomecida lubrificagao para a corrente 
de corte. O movimento do pistao governa o 
volume de oleo fornecido. Usando-se ressaltos 
diferentes pode-se variar ate um maximo de 6 
ml, o volume de oleo e o intervalo de tempo em 
que e fornecido. Uma mola dentro da bomba 
reajusta o pistao quando o brago de giro retorna 
para o estacionamento. 

O oleo lubrica a corrente durante 3 a 4 
segundos. O giro livre da corrente por mais de 5 
segundos deve ser evitado. 


HTH622 Supercut, HTH624 , HTH626 



Se o oleo lubrificante cessar de fluir, apesar de haver oleo no reservatorio, certifique-se que a valvula de 
retengao no parafuso banjo de saida nao esteja vazando. Remova o parafuso e limpe a valvula de 
retengao, em seguida teste o funcionamento do sistema apos a reinstalagao do parafuso. Se o sistema 
funcionar com o tanque de oleo vazio, a linha de entrada e a bomba de lubrificagao devem ser sangradas, 
o que e feito removendo-se o parafuso banjo da linha de saida e esperando que o oleo comece a fluir da 
bomba. Reinstale o parafuso. 

Use somente oleo premium virgem para corrente de serra (Nao use oleo reciclado) 


Lubrificador de Pulso Eletrico - HTH620 & HTH622 Waratah 404 or 3/4 " 


Um pistao e acionado pela 
contrapressao do retorno do 
motor da serra atraves de uma 
valvula solenoide, forgando o 
oleo lubrificante para a 
corrente de corte. Uma mola 
retorna o pistao quando o 
motor esta parado ou quando o 
solenoide e desligado. 

Um temporizador e ativado 
quando o motor da serra e 
acionado e emite pulsos liga- 
desliga. Os pulsos podem ser 
ajustados individualmente no 


MOTOR DA 
SERRA 



ALOJAMENTO 


Ilustrado em estado ativo 


controlador. O pulso ‘desliga’ precisa ser suficientemente longo para que a mola possa retornar o pistao e 


o oleo lubrificante possa ser alimentado por gravidade para a camara do lubrificador. 


Use somente oleo premium virgem para corrente de serra. (Nao use oleo reciclado) 
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FORESTRY ATTACHMENTS 
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FORESTRY ATTACHMENTS 


Serra de Poda 


Principios de Operagao - HTH620, HTH622, HTH626 


RETORNO DA SERRA 


T 




Bloco da Serra de Topo 

HTH626 



Bloco da Serra de Topo 

HTH620, HTH622, HTH624 


A agao de corte do sabre ocorre quando 
o motor da serra e acionado e o 


solenoide ‘A’ esta desativado. 

Aumento de contra-pressao, causada pela restrigao, e aliviado atraves da valvula redutora (item 2) e 
aplicada no lado da haste do cilindro da serra. Desengatando a serra de poda ativa o solenoide ‘A’, 
fornecendo oleo para o cilindro da serra e assim recolhendo o sabre. A valvula redutora de pressao/de 
alivio ‘B' pode ser usada para controlar a velocidade de retorno da serra. (Consulte Medigao de 
Comprimento sobre a localizagao da regulagem da valvula redutora de pressao/de alivio) 

Ate que o sensor de proximidade detecte o sabre na posigao de estacionamento os bragos ficam fechados. 
O solenoide ‘A’ permanece ativo a menos que o quadro de reles seja desligado ou esteja na posigao 
manual. 


Principios de Operagao - HTH624 

RETORNO PARA O 
RESERVATORIO 



A agao de corte do sabre ocorre quando o 
motor da serra esta acionado e o 
solenoide ‘A’ e ativado. 

Aumento de contra-pressao, causada pela 
restrigao, e aliviado atraves da valvula 
redutora (item 2) e aplicada no lado da 
haste do cilindro da serra. 

Desengatando a serra de poda ativa o 
solenoide ‘B\ fornecendo oleo para o 
cilindro da serra e assim recolhendo o 
sabre. Ate que o interruptor de 
proximidade detecte o sabre na posigao 
de estacionamento os bragos ficam 
fechados. 
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FORESTRY ATTACHMENTS 


Lubrificagao da Corrente 

Oleo hidraulico lubrifica a corrente. O oleo e fornecido quando a contra-pressao do motor da serra vence 
o ajuste de pressao da valvula de alivio (item 3). A pressao e ajustada na fabrica em 28 a 31 bar (400 a 
450 psi). A quantidade de oleo e controlada pela regulagem da valvula redutora (item 1). 

Regulagem da Velocidade da Corrente 

Verifique o seguinte se a velocidade da corrente parecer insuficiente. 

• A alimentagao do fluxo pode ser insuficiente. Verifique se o carretel da valvula de controle 
principal tern curso total. 

• A pressao de alimentagao pode estar baixa. 

• Se a velocidade estiver muito alta, reduza a alimentagao do fluxo limitando o curso do carretel. 

Forga de Descida Insuficiente 

Verifique o seguinte se o sabre baixe muito lentamente durante o corte: 

• Verifique o desgaste e o alinhamento da corrente e do sabre. Tais condigoes causam desvio do 
corte resultando num aumento de resistencia e redugao da forga de descida. 

• A alimentagao do fluxo pode ser insuficiente. Verifique se o carretel da valvula de controle 
principal tern curso completo. 


Velocidade de Descida muito Baixa/Rapida 

Ajuste a valvula de velocidade do cilindro da serra (item 2) no sentido horario para reduzir a velocidade e 
no sentido anti horario para aumentar a velocidade. 
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FORESTRY ATTACHMENTS 



Medigao de Comprimento 

Generalidades 

v 

Uma roda corre ao longo da tora que esta sendo medida. A medida que a roda gira um codificador 
rotativo instalado na roda envia pulsos para o controlador de medigao que determina a distancia que a 
tora se moveu. O controlador e reajustado usando-se as fungoes de serra ou de determinagao de 
extremidade. 

O principal criterio que determina a precisao do sistema e a roda de medigao. E muito importante que a 
roda nao patine ou de saltos. 

Operagao - HTH620 • HTH622 , HTH626 


o 

Q 

O 

Q 

O 

csj 
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HH 
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H. AJUSTAGEM DA PRESSAO 
DO CILINDRO DO BRA^O DO 
SENSOR DE COMPRIMENTO 


O cilindro do sensor de comprimento ‘C' 
recebe um suprimento de oleo dos cilindros 
dos bragos dos rolos ‘D’ e ‘E’ atraves de 
uma valvula redutora de pressao/valvula de 
alivio ‘H 4 . O solenoide 4 G’ controla a 
ativagao do cilindro do sensor. No estado 
ativo o cilindro de medigao esta retraido. 

O acumulador 4 F’ permite que o cilindro do 
brago o sensor se estenda a medida em que 
a polia do sensor gira sobre as 
irregularidades da torra, absorvendo a 
pressao na linha apos a valvula 4 B\ A 
valvula 4 B’ tambem alivia qualquer excesso 
de pressao. Tendo passado o comprimento, 
o brago e retraido pela pressao reduzida 
atraves do solenoide 4 G’ ja ativado. 

A pressao do acumulador deve ser ajustada 
aproximadamente 10 % menor do que a 
pressao do cilindro do sensor de 
comprimento. A regulagem ou a verificagao 
da pressao deve ser feita com os bragos dos 
ativados. 
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FORESTRY ATTACHMENTS 


Ope rag do - HTH624 

O cilindro do brago do sensor de comprimento ‘C 
recebe um suprimento de oleo doa valvula 
principal. Atraves de um ajuste no controlador, o 
brago do sensor fica ‘normalmente levantado’ ou 
‘normalmente baixado’. Ou seja, quando ha 
energia no cabegote o solenoide move-se tanto 
para a posigao ‘A’ como para ‘B\ 

Quando o solenoide ‘A’ e ativado o cilindro e 
contraido, baixando o brago para iniciar a 
medigao. O acumulador ‘D’ permite que o cilindro 
seja estendido a medida em a polia do sensor gira 
sobre as irregualridades da tora, absorvendo a 
pressao da linha. A pressao do acumulador deve 
ser ajustada aproximadamente 10 % menor do que 
a pressao no cilindro do brago. 



Quando o solenoide ‘B’ e ativado 


o cilindro e estendido, levantando o brago para encerrar a medigao. 
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FORESTRY ATTACHMENTS 




Assegure-se de ter lido e compreendido todas as medidas de 
seguranga, antes de executar quaisquer procedimentos de manutengao e de diagnostico de falhas. 


Geral 


A manutencao da 


/ • 





Nao opere uma maquina avariada ou com manutengao deficiente. 


Pro grama Diario 

Recomenda-se enfaticamente que todas as seguintes atividades sejam executadas antes do inicio do 
trabalho. 

• Lubrifique diariamente os bicos de engraxadeira, use graxa de multi-aplicagao de extrema pressao. 
Todos os bicos de engraxadeira sao destacados com tinta amarela. 

• Verifique quanto a seguranga e torque correto os parafusos de fixagao da faca dianteira. 

• Verifique quanto a seguranga e torque correto os parafusos de fixagao da coroa da serra. 

• Verifique se ha vazamento de oleo em todas as mangueiras, conexoes e valvulas. 

Programa Semanal 

• Verifique quanto a seguranga e torque os parafusos de montagem do motor de acionamento. 

• Verifique quanto a seguranga e torque os parafusos de fixagao do pino pivo de desgalhamento. 

• Verifique quanto a seguranga e torque os parafusos de fixagao do pivo do brago de acionamento. 

• Verifique quanto a seguranga e torque os parafusos de fixagao do suporte do rotator. 

• Verifique quanto a seguranga e torque os parafusos de montagem da valvula principal. 

• Verifique se os parafusos da tampa do modulo do cabegote estao apertados. 

• Verifique quanto a seguranga e torque correto todas as mangueiras, conexoes e valvulas. 





waratah 

FORESTRY ATTACHMENTS 


Soldagem 



Baixe todos os acessorios no chao de modo que a maquina fique apoiada em nivel. 
Nao modifique, mova ou retire os dispositivos de seguranga instalados no harvester. 


Quando for executada solda o equipamento eletrico deve ser isolado. O terra da solda deve ser preso 
diretamente no item que esta sendo soldado. O acessorio e fabricado de ago de alta resistencia. Favor 
consultar antes de executar qualquer trabalho de soldagem. 

Sistema de Controle Logrite 

Ao executar solda tanto no cabegote como na maquina basica, gire o interruptor do Logrite para a 
posigao ‘off’ (desligado), desligue a bateria e desacople o cabo da impressora do modulo da cabina. 
Verifique se o terra do controlador foi desligado do chassi. (Use um multimetro para confirmar a 
inexistencia de tensao a alimentagao de 24V e GND do modulo da cabina.) 

Sistema de Controle Timbermatic 

Quando executar solda no cabegote, remova todos os cabos do modulo do cabegote. 

Quando executar solda na maquina basica remova todos os cabos, cabo da langa e o cabo do monitor na 
ligagao do quadro eletrico. 

Tabela de Torque 

Os seguintes dados servem 
para ajudar na manutengao 
geral da maquina. Recomenda- 
se que so sejam usados 
parafusos Grau 8 ou superior. 



DIMENSAO 

LIBRAS PE 

LIBRAS PE 



POLEGADAS 

SECO 

Ilubr OU BANHADOS 







3/8 NF 

50 -55 

35 -40 



3/8 NC 

45 -50 

30 -35 



7/16 NF 

80 -85 

60 -65 



7/16 NC 

70 -75 

50 -55 



1/2 NF 

120 -130 

90-100 



1/2 NC 

105 -115 

80 -90 



9/16 NC 

155 -165 

115-125 



9/16 NF 

175 -185 

130-140 



5/8 NC 

215-230 

160-175 



5/8 NF 

240 -260 

180 -200 



3/4 NC 

375 -415 

285-310 



3/4 NF 

420 -460 

315-345 



7/8 NC 

605 -670 

455 -500 



7/8 NF 

670 -735 

500 -550 



1 NC 

910-1000 

685 -750 



1 NF 

995 -1095 

745 -820 



1 1/4 NC 

1820 -2000 

\ 1360-1495 



1 1/4 NF 

2015-2215 

| 1510-1660 



1 1/2 NC 

3160 




1 1/2 NF 

3560 
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FORESTRY ATTACHMENTS 


Cabo da Lanca 


A 


Quando fizer reparos ou manutengao no cabegote certifique-se sempre que o suporte transversal 
esteja na posigao vertical e que o pino de trava esteja instalado para evitar que ele caia. 




Nunca fique sob carga suspensa. 


O cabo da langa e um cabo flexivel de fios multiplos equipado com terminals tipo-espada. O local mais 
provavel de falha neste cabo sera no pivo entre o brago e o cabegote devido a flexao ou atrito. 


Rotator 


A 


Caso seja necessario trabalhar no sistema hidraulico enquanto esteja em funcionamento (procura de 

/■w 

vazamentos, etc.), NUNCA USE AS MAOS, use luvas, vestimenta de protegao completa e procure os 
vazamentos com um pedago de compensado. 




NUNCA tente a verificagao visual de vazamentos sem usar protegao total aprovada dos olhos. 


O Rotator e equipado com uma valvula de alivio ajustada 80 bar (1160 psi). O fluxo para o motor deve 
ser limitado em 40 - 50 l/min (10.57 - 13.21 U.S. galoes) usando-se valvulas redutoras com retorno de 
fluxo livre ou ajustando o curso do carretel da valvula. Excesso de fluxo pode resultar em sobrecarga no 
alivio e/ou excesso de contra pressao danificando o retentor do eixo. Verifique se ha picos nas linhas de 
alimentagao quando a alimentagao e ligada ou desligada rapidamente. Caso haja vazamento no rotator, 
verifique se as regulagens de pressao estao de acordo com as especificagoes. 
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Rolos e Facas 


Regulagem do Rolo 


A 


Ao executar manutengao no cabegote assegure-se sempre que o suporte transversal esteja na posigao 
vertical e que o pino de trava esteja instalado para evitar que ele caia. 




Devido ao porte de alguns dos componentes do produto, o pessoal de servigo deve usar sempre 
procedimentos de levantamento adequados quando remover quaisquer desses itens. 




Sempre reduza a pressao do sistema a zero antes de tentar trabalhar em qualquer componente 
hidraulico. O oleo hidraulico aquece durante a operagao. Nao permita que o oleo hidraulico entre em 
contato com a pele porque pode causar queimaduras severas. 




Quando remover valvulas ou mangueiras tampe todas as aberturas para impedir a entrada de sujeira. 


Nas maquinas com rolamentos externos de suporte, a folga axial e ajustavel. Para determinar a 
quantidade de calgos requeridos para eliminar a folga axial excessiva, instale motores, rolos e tampas e 
mega a folga axial da roda (bragos do rolos) ou a folga da tampa (fixa). Ao calcular os calgos adicione de 
0.002” a 0.005” para pre carga. Os calgos estao dispomveis em espessuras de 0.002”, 0.005”, 0.010” e 
0.020”. Apos a instalagao de rolos novos, verifique novamente a folga axial depois de 8 horas de 
operagao. 

CUIDADO - Folga axial excessiva resultara em desgaste anormal das estrias (Insertos das estrias estao 
dispomv 

eis ADICIONE CALQOS ARRUELA ESTRIA 

como CONFORME NECESSARIO 


pegas de 
reposiga 
o). 


PARA AJUSTAR A FOLGA AXIAL 


ANEL DE NYLOS 



PINO GUIA 


EIXO DO MOTOR 


TAMPA 


ROLAMENTO 

Pode ser conico ou de sulco 
profundo dependendo do modelo 


ROLO DE 
ACIONAMENTO 
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FORESTRY ATTACHMENTS 


Substituicao de Bordas Cortantes das Facas de Desgalhamento 


A 


Ao executar manutengao no cabegote assegure-se sempre que o suporte transversal esteja na posigao 
vertical e que o pino de trava esteja instalado para evitar que ele caia. 




Devido ao porte de alguns dos components do produto, o pessoal de servigo deve usar sempre 
procedimentos de levantamento adequados quando remover quaisquer desses itens. 




Se necessario, envolva todos os itens afiados com uma capa protetora ou similar. Falha em prover 
essa protegao pode resultar em lesoes pessoais. 




Nunca fique em cima do cabegote. Fique sempre no chao ou numa plataforma de seguranga para 
executar reparos ou manutengao. 


10 mm—► 
( 3 / 8 ") 



VISTA AMPLIADA DE 
PARTE DA BORDA 
CORTANTE NAS FLEXAS “A” 


10 mm 
( 3 / 8 ") 



A borda cortante pode ser adquirida como pega de reposigao. Devem ser seguidos os seguintes 
procedimentos para a troca da borda cortante: 

Remova a borda cortante gasta. 

Alise com esmeril brago. 

Ponteie a borda cortante nova com solda, assegure-se que ela se assenta bem no brago. 
Preaquega entre 75 graus - 100 graus C (167 graus - 212 graus F) 

Solde com eletrodos AWSA 5.5-El 1018-M ou AS1586-E7618M ou equivalente e deixe esfriar 
lentamente. 

Remova quaisquer pontos altos de modo que as facas se ajustem bem na arvore. 

Afie a borda da faca. 
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FORESTRY ATTACHMENTS 


Afiacao das Facas de Desgalhamento 


A 


NUNCA trabalhe na “Area de Esmagamento” ou Area da Serra no Cabegote de Corte quando o 
sistema hidraulico estiver ativo - desligue a maquina. 




Se necessario, envolva todos os itens afiados com uma capa protetora ou similar, exceto a lamina 
que esta sendo processada. Falha em prover essa protegao pode resultar em lesoes pessoais. 




Nunca fique em cima do cabegote. Fique sempre no chao ou numa plataforma de seguranga para 
executar reparos ou manutengao. 




Nunca fique embaixo de um cabegote suspenso. 


Recomenda-se que as facas sejam mantidas afiadas o tempo todo. Golpeie a borda cortante com um 
martelo de bola para tornar a faca mais ou menos agressiva (i.e. dig in). Use uma lima 
parcimoniosamente e faga o acabamento com uma pedra de afiar e oleo. O uso de esmeril nao e 
recomendado para afiar as bordas cortantes, porem, se necessario, tome cuidado para nao amolecer a 
borda cortante, superaquecendo-a. 


Use sempre o equipamento de seguranga e roupas protetoras corretos. 
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FORESTRY ATTACHMENTS 


Regulagens do Sistema 
Hidrdulico 


waratah 


Regulagens e Pressoes do Sistema Hidraulico - HTH620 


FUN^AO 

VALVULA 

PRESSAO 

ALIVIO 

Pressao Principal. 



*1 320 bar (4640psi) 

Serra. 

Corte. 

A1 

230 bar (3335psi) 

265 bar (3840psi) 

Poda. 

B1 

Adjust to 150 l/min 230 bar (3335psi) 

265 bar (3840psi) 

Motor de Acionamento Fixo. 

Marcha a Re. 

A2 

180 bar (2610psi) 

265 bar (3840psi) 

Marcha 

Avante. 

B2 

180 bar (2610psi) 

265 bar (3840psi) 

Motor de Acionamento 
Esquerdo. 

Marcha a Re.. 

A3 

230 bar (3335psi) 

265 bar (3840psi) 

Marcha 

Avante. 

B3 

230 bar (3335psi) 

265 bar (3840psi) 

Motor de Acionamento Direito. 

Marcha a Re. 

A4 

230 bar (3335psi) 

265 bar (3840psi) 

Marcha 

Avante. 

B4 

230 bar (3335psi) 

265 bar (3840psi) 

Brago dos Rolos. 

Fechar. 

A5 

110 bar (1595psi) 

150 bar (2175psi) 

Abrir. 

B5 

120 bar (1740psi) 

150 bar (2175psi) 

Harvester 

Levantar. 

A6 

180 bar (2610psi) 

210 bar (3045psi) 

Baixar. 

B6 

120 bar (1740psi) 

150 bar (2175psi) 

Desgalhamento Superior. 

Fechar. 

A7 

180 bar (2610psi) 

210 bar (3045psi) 

Abrir. 

B7 

120 bar (1740psi) 

150 bar (2175psi) 

Desgalhamento Inferior. 

Fechar. 

A8 

20 bar (290psi) 

50 bar (725psi) 

Abrir. 

B8 

120 bar (1740psi) 

150 bar (2175psi) 

Retorno dos Cilindros do 

Sabre 

30-45 bar (435-650psi) 


Cilindro do Brago do Sensor 
de Comprimento 

50-60 bar (725-870psi) 

Acumulador 

10% Menos que o Cilindro do Brago do 

Sensor. 


NOTAS: 


* 1 Pode ser aumentada para se adequar a maquina base 
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FORESTRY ATTACHMENTS 



1. ponto de tomada de pressao dos bragos dos rolos 

2. ponto de tomada de pressao do cilindro do sabre 

3. ponto de tomada de pressao do cilindro do brago do sensor de comprimento 

4. ponto de tomada da pressao principal 

5. ponto de tomada de pressao minima do brago dos rolos 

6. ponto de tomada de pressao minima das faces 

7. regulagem da pressao de retorno do cilindro da serra 

8. regulagem da pressao do cilindro do brago do sensor de comprimento 

9. alivio 

10. ponto de tomada da pressao das fungoes 

11. regulagem da pressao de fungao 

12. serra 

13. motor do rolo fixo de alimentagao 

14. motor do rolo de alimentagao esquerdo 

15. motor do rolo de alimentagao direito 

16. brago dos rolos 

17. harvester 

18. facas superiores 

19. facas inferiores 
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Regulagens e Pressdes do Sistema Hidrdulico - HTH622, HTH620 Synchro 
options 


FUNCAO 

VALVULA 

PRESSAO 

ALIVIO 

Pressao Principal. 



*1 320 bar (4640psi) 

Serra. 

Corte. 

A1 

230 bar (3335psi) 

265 bar (3840psi) 

Poda. 

B1 

Adjust to 150 l/min 230 bar (3335psi) 

265 bar (3840psi) 

Motor de Acionamento Direito. 

Marcha a Re.. 

A2 

230 bar (3335psi) 

265 bar (3840psi) 

Marcha 

Avante. 

B2 

300 bar (4350psi) 

320 bar (4640psi) 

Motor de Acionamento 
Esquerdo. 

Marcha a Re.. 

A3 

230 bar (3335psi) 

265 bar (3840psi) 

Marcha 

Avante. 

B3 

300 bar (4350psi) 

320 bar (4640psi) 

Brago dos rolos. 

Fechar. 

A5 

110 bar (1595psi) 

150 bar (2175psi) 

Abrir. 

B5 

120 bar (1740psi) 

150 bar (2175psi) 

Harvester 

Levantar. 

A6 

180 bar (2610psi) 

210 bar (3045psi) 

Baixar. 

B6 

120 bar (1740psi) 

150 bar (2175psi) 

Desgalhamento Superior. 

Fechar. 

A7 

180 bar (2610psi) 

210 bar (3045psi) 

Abrir. 

B7 

120 bar (1740psi) 

150 bar (2175psi) 

Desgalhamento Inferior. 

Fechar. 

A8 

20 bar (290psi) 

50 bar (725psi) 

Abrir. 

B8 

120 bar (1740psi) 

150 bar (2175psi) 

Cilindros de Retorno do Sabre 

30-45 bar (435-650psi) 


Cilindro do Brago - Sensor de 

Comprimento 

50-60 bar (725-870psi) 

Acumulador 

10% menos que o Cilindro de Medigao 


NOTAS: 


* 1 Pode ser aumentada para se adequar a maquina base 
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FORESTRY ATTACHMENTS 



1. ponto de tomada de pressao dos bragos dos rolos 

2. ponto de tomada de pressao do cilindro do sabre 

3. ponto de tomada de pressao do cilindro do brago do sensor de comprimento 

4. ponto de tomada da pressao principal 

5. ponto de tomada de pressao minima do brago dos rolos 

6. ponto de tomada de pressao minima das faces 

7. regulagem da pressao de retorno do cilindro da serra 

8. regulagem da pressao do cilindro do brago do sensor de comprimento 

9. alivio 

10. ponto de tomada da pressao das fungoes 

11. regulagem da pressao de fungao 

12. serra 

13. motor do rolo de alimentagao direito 

14. motor do rolo de alimentagao esquerdo 

15. brago dos rolos 

16. harvester 

17. facas superiores 

18. facas inferiores 
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Regulagens e Pressoes do Sistema Hidraulico - HTH624 




VALVULA 

PRESSAO 

ALIVIO 

FUN^AO 


Pressao Principal. 



*1 320 bar (4640psi) 

Serra. 

Corte. 

A1 

230 bar (3335psi) 

250 bar (3625psi) 


Poda. 

B1 

Adjust to 150 l/min 230 bar (3335psi) 

250 bar (3625psi) 

Motor de Acionamento 

Direito. 

Marcha a Re.. 

A2 

320 bar (4640psi) 

325 bar (4710psi) 


Marcha 

Avante. 

B2 

320 bar (4640psi) 

325 bar (4710psi) 

Motor de Acionamento 
Esquerdo. 

Marcha a Re.. 

A3 

320 bar (4640psi) 

325 bar (4710psi) 


Marcha 

Avante. 

B3 

320 bar (4640psi) 

325 bar (4710psi) 

Motor de Acionamento Fixo. 

Marcha a Re. 

A4 

230 bar (3335psi) 

265 bar (3840psi) 


Marcha 

Avante. 

B4 

230 bar (3335psi) 

265 bar (3840psi) 

Harvester. 

Levantar. 

A5 

180 bar (2610psi) 

250 bar (3625psi) 


Baixar. 

B5 

180 bar (2610psi) 

250 bar (3625psi) 

Brago dos rolos. 

Fechar. 

A6 

120 bar (1740psi) 

150 bar (2175psi) 


Abrir. 

B6 

120 bar (1740psi) 

150 bar (2175psi) 

Brago de Desgalhamento. 

Fechar. 

A7 

180 bar (2610psi) 

210 bar (3045psi) 


Abrir. 

B7 

120 bar (1740psi) 

150 bar (2175psi) 

Sabres. 

Principal. 

A8 

45 bar (650psi) 

125 bar (1810psi) 


Abrir. 

B8 

45 bar (650psi) 

125 bar (181 Opsi) 

Sensor de Comprimento 

Baixar. 

A9 

60 bar (870psi) 

125 bar (1810psi) 


Levantar. 

B9 

60 bar (870psi) 

125 bar (181 Opsi) 

Cilindros de Retorno do 

Sabre 

30-45 bar (435-650psi) 


Acumulador 

10% menos que o Cilindro de Medigao 



NOTAS: 


* 1 Pode ser aumentada para se adequar a maquina base. 
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1. motores das serra 

2. motor do rolo de alimentagao direito 

3. motor do rolo de alimentagao esquerdo 

4. motor do rolo fixo de alimentagao 

5. harvester 

6. brago dos rolos 

7. facas superiors 

8. serras 

9. comprimento 

10. ponto de tomada da pressao principal 

11. alivio 

12. ponto de tomada da pressao das fungoes 


8-7 















































































































































































































































































waratah 


Hydraulic Settings and Pressures - HTH626 




VALVULA 

PRESSAO 

ALIVIO 

FUNCAO 


Main Pressure 



*1 320 bar (4640psi) 

Saw 

Cut 

A1 

230 bar (3335psi) 

250 bar (3625psi) 


Topping 

B1 

Adjust to 150 l/min 230 bar (3335psi) 

250 bar (3625psi) 

Fixed Drive Motor 

Reverse 

A2 

Adjust to 57 l/min 230 bar (3335psi) 

250 bar (3625psi) 


Forward 

B2 

Adjust to 57 l/min 230 bar (3335psi) 

250 bar (3625psi) 

Left Drive Motor 

Reverse 

A3 

Adjust to 150 l/min 

325 bar (4710psi) 


Forward 

B3 

Adjust to 150 l/min 

325 bar (4710psi) 

Right Drive Motor 

Reverse 

A4 

Adjust to 150 l/min 

325 bar (4710psi) 


Forward 

B4 

Adjust to 150 l/min 

325 bar (4710psi) 

Drive Arm 

Close 

A5 

*2 115 bar (1665psi) 

150 bar (2175psi) 


Open 

B5 

*2 115 bar (1665psi) 

150 bar (2175psi) 

Harvester 

Up 

A6 

180 bar (2610psi) 

250 bar (3625psi) 


Down 

B6 

180 bar (2610psi) 

250 bar (3625psi) 

Top Delimb 

Close 

A7 

210 bar (3045psi) 

250 bar (3625psi) 


Open 

B7 

210 bar (3045psi) 

250 bar (3625psi) 

Saw Cylinders Return 

30-45 bar (435-650psi) 


Measuring Cylinder 

50-60 bar (725-870psi) 


Accumulator r 

10% less than Measuring Cylinder 



NOTES: 


* 1 May be increased to suit base unit 
*2 Set on remote relief 
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1. regulagem da pressao do cilindro do brago do sensor de comprimento 

2. regulagem da pressao de retomo do cilindro da serra (superior e principal) 

3. ponto de tomada de pressao sob os solenoides 

4. ponto de tomada da pressao de fungao (inferior) 

5. ponto de tomada da pressao principal (superior) 

6. serra 

7. motor do rolo fixo de alimentagao 

8. motor do rolo de alimentagao esquerdo 

9. motor do rolo de alimentagao direito 

10. brago dos rolos 

11. harvester 

12. facas inferiores 

13. superior regulagem da pressao maxima do brago do rolo 

14. inferior regulagem da pressao minima do brago do rolo 

15. ponto de tomada de pressao minima da faca de desgalhamento 

16. regulagem de pressao minima da faca de desgalhamento 
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FORESTRY ATTACHMENTS 


Pressao do Brago de Acionamento dos Rolos - HTH620, HTH622 , HTH624 

A pressao maxima do brago de acionamento e ajustada atraves de regulagem da valvula do sinal para a 
bomba. As pressoes sao ajustadas no controlador ate o valor maximo da valvula. A pressao deve ser 
ajustada para a pressao minima requerida para acionar ou descascar a arvore (se estiver equipada com 
rolos de descascamento) Se a pressao for ajustada muito alta, a maquina apresenta sintomas de falta de 
potencia. As pressoes sao medidas no ponto de tomada de pressao PVP LS. Nao regule a pressao acima 
de 115 Bar (1670 psi) para os modelos HTH620 e HTH622, ou 135 Bar (1960 psi) para o HTH624. 

Pressao do Brago de Desgalhamento - HTH620, HTH622, HTH624 

Os bragos de desgalhamento operam com duas fungoes diferentes, garra rigida e suave. A fungao rigida 
prende a arvore firmemente para corte e posicionamento. A fungao suave opera quando os rolos giram. 
Deve prender so o necessario para direcionar a arvore atraves do cabegote durante o desgalhamento. A 
tensao nao deve forgar os motores e reduzir a velocidade. A pressao maxima (fungao rigida) e ajustada 
atraves de regulagem da valvula do sinal para a bomba. A pressao da fungao suave e ajustada no 
controlador. 


Pressao do Brago de Acionamento dos Rolos - HTH626 


A pressao do brago de acionamento e ajustada atraves 
de regulagem da valvula de alivio (item 1) no bloco 
da fungao suave do brago de acionamento. A pressao 
deve ser ajustada para a pressao minima requerida 
para mover ou descascar a arvore se estiver equipado 
com rolos de descascamento. Se a pressao for 
ajustada muito alta, a maquina apresenta sintomas de 
falta de potencia. As pressoes sao medidas no ponto 
de tomada de pressao LS da valvula de controle. 



Fungao Suave do Brago de Acionamento - HTH626 

Isso e feito automaticamente pelo controlador do harvester. Quando o diametro medido toma-se menor 
do que um valor pre ajustado, o controlador reduz a pressao de aperto. A pressao da fungao suave do 
brago de acionamento e ajustada atraves de regulagem da valvula de alivio (item 2) no bloco da fungao 
suave do brago de acionamento. Quando o diametro ultrapassa o valor pre ajustado, a pressao normal e 
reaplicada. 


Pressao do Brago de Desgalhamento - HTH626 

Os bragos de desgalhamento operam com duas fungoes diferentes, 
rigida e suave. A fungao rigida prende a arvore firmemente para corte 
e posicionamento. Sua pressao e ajustada no alivio LS da valvula de 
controle. 

Garra Suave do Brago de Desgalhamento - HTH626 

A fungao suave opera quando os rolos de alimentagao giram. Ela deve 
prender so o necessario para direcionar a arvore atraves do cabegote 
durante o desgalhamento. A tensao nao deve forgar os motores e 
reduzir a velocidade 



A pressao da fungao suave e ajustada na valvula de alivio (item 1) do 
bloco da fungao suave de desgalhamento. A pressao da fungao suave e medida no ponto de tomada de 
pressao (item 2). 


8-10 























































































waratah 

FORESTRY ATTACHMENTS 


Instalagao da Alavanca - HTH620 , HTH622 , HTH624 , HTH626 

Instalacao da Alavanca para as valvulas hidraulicas PVG32 e PVG120. 



Medida da Chave 

Torque 

c 

D 

C, D 

6mm 

13mm 

0.8daNm 

(0.24 in) 

(0.51 in) 

(71 lbf in/in-lbs) 


F/hxo de Oleo - HTH620, HTH622 , HTH624 , HTH626 


Dircgao do fluxo de oleo das valvulas hidraulicas PVG32 e PVG120, ilustrada num modulo da valvula 
PVG120. 



Regulagem, do Fluxo - HTH620, HTH622, HTH624, HTH626 

Regulagem do fluxo de oleo para as valvulas hidraulicas PVG32 e PVG120. 




@ 


10 


0,8 daNm 
(70 Ibf In) 
(70 in-lbs) 
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FORESTRY ATTACHMENTS 


Conexoes - HTH620 , HTH622 , HTH624 , HTH626 


Torque Maximo para a valvula hidraulica PYG 32. 



Conexao 

A/B 

Conexao parafusada BSP.F 

1/2 in 

Com arruela de ago 

13daNm 
(1150 lbfin) 

Com arruela de cobre 

3daNm 
(270 lbf in) 

Com arruela de aluminio 

7daNm 
(620 lbf in) 

Com borda cortante 

13daNm 
(1150 lbfin) 




Conexoes para a valvula hidraulica PYG 120. 


Conexao 

A/B 

Tamanho 

3/4 in 

Rosea 

M10 17 prof. 

3/8 - 16 UNC 0.7” prof. 

Torque Max. 

4.5daNm 
(400 lbf - in) 


- HTH620 , HTH622 , HTH624 , HTH626 


Ajuste de pressao para a valvula hidraulica PYG 32. 
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FORESTRY ATTACHMENTS 


Ajuste de pressao para a valvula hidraulica PVG 120. 



O modo mais facil de ajustar a pressao da valvula 
hidraulica PVG 120 e usar a seguinte ferramenta. 




Afrouxe a contra porca e ajuste o parafuso de 
regulagem com a chave alien de 3mm. Ao ajustar a 
pressao desejada, segure a chave de alien firmemente 
enquanto aperta a contra-porca. 




Se a ferramenta nao estiver disponivel, o seguinte procedimento e recomendado. 


1. Remova o buj ao protetor. 

2. Afrouxe o parafuso de regulagem. 

3. Afrouxe a contra-porca girando-a 
algumas vezes. 



1 





Regule a pressao 5 bar acima do 
valor requerido girando o parafuso 
de regulagem. 

Gire a contra-porca contra o parafuso 
de regulagem. 



360'~130 bar 
(360"-1900 lbf/in 2 ) 
(secr-isoo psi) 




4 


5 



6. Aperte o parafuso de regulagem no 
sentido contrario com o torque 
especificado. 

7. Instale o bujao protetor e aperte com 
o torque especificado. 




6 daNm 
(530 Ibf in) 

(530 in—lbs) 


6 
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Acumulador - Tipo Bexiga 

O carregamento do acumulador com gas Nitrogenio a partir de um tubo requer um procedimento e 
cuidado do operador para assegurar que a bexiga nao seja danificada. A pratica mostra que mesmo 
operadores experientes podem, ocasionalmente, destruir a bexiga introduzindo o gas muito 
rapidamente.Depois de instalar uma bexiga nova, o procedimento que preferimos e o que segue: 

Uma pequena quantidade de oleo do sistema (aproximadamente 10% da capacidade do acumulador) deve 
ser colocada no acumulador pela porta de fluido e o acumulador girado para assegurar que ambas, a 
bexiga e a superficie interna da capsula, tenham uma pelicula de oleo sobre suas respectivas superficies. 

O acumulador agora esta pronto para receber uma pre carga, recomendamos no entanto que seja instalado 
no cilindro de Nitrogenio um regulador antes da conexao da mangueira. Esse regulador deve ser fechado 
totalmente antes de se abrir a valvula do cilindro de gas. Com a valvula do cilindro aberta, ajuste o 
regulador ate que o gas APENAS flua. Essa regulagem deve ser mantida ate que a valvula de retengao da 
bexiga na tomada de oleo do acumulador, fique totalmente fechada. Apos o fechamento da valvula e 
entao possivel abastecer o gas com maior velocidade. Deve-se permitir que o gas flua ate que a pressao 
esteja pouco acima da pressao da pre carga desejada espere algum tempo para que a pressao se 
normalize. Verifique a pressao e ajuste para o valor correto, remova o conjunto de carga e verifique se ha 
vazamentos no nucleo da valvula. Se nao forem encontrados vazamentos reinstale a tampa de vedagao e e 
a tampa protetora 

O oleo lubrificante tern por finalidade assegurar que a bexiga se expanda por igual e que deslize quando a 
bexiga e a capsula entrem em contato. Se o o oleo lubrificante nao for introduzido antes da pre carga e se 
o gas nao for introduzido vagarosamente atraves do regulador, ha uma grande possibilidade da bexiga ser 
danificada durante os primeiros instantes da pre carga. Nessas condigoes, a bexiga choca-se contra as 
parede da capsula e fica presa enquanto a extremidade se expande e move-se para frente muito rapido. 
Como apenas uma pequena parte da bexiga esta se expandindo, a espessura e reduzida drasticamente e 
isso, combinado com o movimento rapido a frente, pode causar avaria da bexiga antes que a valvula do 
fluido se feche. 

E nossa experiencia que o procedimento correto e necessario para que se obtenha a vida longa e livre de 
problemas associada aos acumuladores tipo bexiga. 
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FORESTRY ATTACHMENTS 


Procedimento Geral de Pre Carga 

- Remova a tampa protetora, se instalada, e a tampa de vedagao [itens 3 e 4 da segao 2.9.5 Acumulador]. 

- Acople a Valvula Reguladora de Pressao do Nitrogenio N.P.R.V. (1) ao tubo de nitrogenio (2). 

- Acople o conjunto de carga (3) ao conjunto de valvula do acumulador (4) e acople a mangueira de carga 
(5) entre a N.P.R.V. (1) e a conexao do conjunto de carga. 

- Gire o mampulo (6), no sentido anti horario, ate que se afrouxe, verifique se a valvula de sangria do gas 
(7) do conjunto de carga esta fechada e gire o volante (8), no sentido horario, para abrir a valvula do gas. 

- Abra a valvula do tubo de nitrogenio, girando a alavanca (9), a pressao do cilindro e registrada no 
manometro do lado direito (10). 

- Gire o mampulo (6) no sentido horario ate que a pressao de saida, no manometro esquerdo (11), registre 
10% acima da pressao de pre carga requerida. Quando as pressoes do conjunto de carga e de saida 
estiverem iguais, feche a valvula do cilindro de nitrogenio. 

- Gire o volante (8) no sentido anti horario para fechar a valvula do gas. 

- Abra a valvula de sangria do gas (7) para retirar o gas da mangueira de carga, remova a mangueira do 
conjunto de carga e reinstale a tampa de vedagao da conexao da mangueira. 

- Feche a valvula de sangria do gas, gire o volante (8) no sentido horario para abrir a valvula do gas e 
abra a valvula de sangria (7) para ajustar a pressao de pre carga requerida. Feche a valvula de sangria do 
gas. 

- Gire o volante (8) no sentido anti horario para fechar a valvula do gas, abra a valvula de sangria do gas 
e remova o conjunto de carga do acumulador. 

Verifique se ha vazamento na valvula de gas do acumulador com spray de detecgao ou uma solugao de 
agua com sabao. 



Configuragao para acumuladores com pressao de trabalho menor do que a da fonte de nitrogenio 
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FORESTRY ATTACHMENTS 
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Serra de Corrente 


A 


A 


A 


A 


Use todos os equipamentos e vestimenta de seguranga apropriados 

Quando fizer manutengao no sabre, apoie o cabegote no chao para que nao caia 

Nao trabalhe embaixo de carga suspensa. 


NUNCA trabalhe na “Area de Esmagamento”ou na area da serra do Harvester quando o sistema 
hidraulico estiver ativo - desligue a maquina. 

Quando for necessario substituir o retentor do eixo do motor do sabre certifique-se que seja instalado um 
retentor genumo de alta pressao e a arruela de enchimento correto. Consulte o catalogo de pegas sobre 
informagoes adicionais. 

Remogao do Sabre - Waratah 404 HTH620 e HTH622 e Serra de Topo, 
HTH626 

Afruxe a porca (2). 

Afrouxe a corrente 
ajustando o excentrico (3) 

Remova a corrente. 

Solte as porcas (6) e (7). 

Como o sabre possui um 
sulco na extremidade de 
acoplamento e pode ser 
retirado do fixador, nao e 
necessario retirar 
completamente as porcas. 

Remova o sabre (5). 

Substitua por um novo ou 
recondicionado e reinstate. 

Aperte as porcas (6) e (7), 
o que prende o sabre (5) 
na corrediga (4). 

Reinstate a corrente. 

Aplique tensao na corrente 
com o excentrico (3). 

Posicione o excentrico como indicado. Se posicionado incorretamente, a 
porca (2) tende a afrouxar quando for aplicada tensao na corrente. A 
corrente deve ser esticada de modo que a base do cortador seja puxada 
firmemente contra a guia em todos os pontos ao redor do perfmetro. 

Quando tensionada corretamente, e possivel puxar a corrente do trilho do 
sabre, no meio do vao, com a forga dos dedos polegar e indicador. Os cortadores devem sair do trilho 
cerca de 1/8". 

Depois de esticar a corrente, aperte a porca (2) o que fixa a corrediga (4) no brago de giro (1). 

A tensao da corrente deve ser verificada periodicamente. Quando a corrente estiver muito quente ao tato, 
deixe-a esfriar antes de estica-la. 

Se uma corrente nova vai ser instalada recomenda-se que fique mergulhada em oleo de corrente durante a 
noite. Instale a corrente folgada e lubrifique a corrente e o sulco do sabre. Faga uma inspegao visual para 
verificar se a corrente esta acoplada adequadamente no sabre e na coroa antes de estica-la. Adicione mais 
oleo na corrente e no sabre. Movimente a corrente durante os primeiros cinco minutos de funcionamento. 
Deixe esfriar e estique novamente. 




CORRETO 


INCORRETO 


9-1 




























waratah 

FORESTRY ATTACHMENTS 


Remogao do Sabre - Waratah 3/4 M HTH620 & HTH622, HTH624, HTH626 


Afrouxe a porca (2). 

Afrouxe a corrente 
desenroscando o parafuso 
tensionado (1) - gire no 
sentido anti horario. 

Remova a corrente. 

Afrouxe a porca (3). Como 
o sabre possui um sulco na 
extremidade de 
acoplamento e pode ser 
retirado do fixador, nao e 
necessario retirar 
completamente a porca. 

Entretanto nos modelos 
HTH624 e HTH626, as 
porcas (2) e (3) devem ser 
afrouxadas o suficiente 
para permitir que o sabre 
seja retirado dos pinos guia. 

Remova o sabre. Substitua por um novo ou recondicionado e reinstale o. 

Aperte a porca (3), para prender o sabre a corrediga (4). 

Reinstale a corrente. 

Aplique tensao na corrente com o parafuso (1) - no sentido horario para aumentar a tensao e no sentido 
anti horario para diminuir. A corrente deve ser esticada de modo que a base dos cortadores seja puxada 
firmemente contra a guia em todos os pontos do perfmetro. Quando tensionada corretamente, e possivel 
puxar a corrente do trilho do sabre, no meio do vao, com a forga dos dedos polegar e indicador. Os 
cortadores devem sair do trilho cerca de 1/8". 

Depois de esticar a corrente, aperte a porca (2) o que fixa a pega corrediga (4) no brago de giro (5). 

A tensao da corrente deve ser verificada periodicamente. Quando a corrente estiver muito quente ao tato, 
deixe-a esfriar antes de estica-la. 



Se uma corrente nova vai ser instalada recomenda-se que fique mergulhada em oleo de corrente durante a 
noite. Instale a corrente folgada e lubrifique a corrente e o sulco do sabre com mais oleo. Faga uma 
inspegao visual para verificar se a corrente esta acoplada adequadamente no sabre e na coroa antes de 
estica-la. Adicione mais oleo na corrente e no sabre. Movimente a corrente durante os primeiros cinco 
minutos de funcionamento. Deixe esfriar e estique novamente. 
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Diagnostico de Falhas do Sabre 


O sabre requer manutengao do mesmo modo que a corrente. Mantenha os trilhos do sabre em esquadro e 
pianos. O sabre deve ser verificado nos trilhos numa superficie plana ou verificado com um esquadro. 
Verifique se ha desgaste no sulco da seguinte maneira: 


* 1 


( 



Folga 


Corrente reta 




Corrente inclinada 


Sem Folga 



Encoste uma regua na lateral do sabre e num dos cortadores. Se houver folga entre o sabre e a regua, os 
trilhos do sabre estao em boas condigoes. 

Se a corrente ficar inclinada e nao houver folga entre o sabre e a regua, os trilhos do sabre estao gastos. O 
sabre precisa ser substituido. 



Trilhos do sabre gastos. 

Causa. O desgaste dos trilhos e normal nos sabres que estao em 
uso ha algum tempo. 

Resultado. Sulco raso. 

Solugao. Substituir o sabre. 




Trilho fino e baixo. 

Causa. Corrente inclinada, corte torto. Forgar o corte com 
corrente cega. Avaria nos cortadores de um lado da corrente. 
Resultado. Trilho fino em um ou ambos os lados do sabre. O 
trilho pode apresentar coloragao azul na area fina. Geralmente 
trilhos finos sao rasos. 

Solugao. O sabre nao pode ser reparado se o trilho estiver fino e 
desigual. Substituir o sabre. Certificar-se que a corrente nao 
continua a inclinar. Se continuar, substituir por uma corrente 
nova. _ 

Desabamento nos trilhos do sabre. 

Causa. Desgaste normal causado por pressao da corrente na 
borda dos trilhos. 

Resultado. As bordas do trilho podem lascar se o material 
escorrido nao for removido. 

Solugao. Use lima chata na borda do trilho para remover o 
material. 
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Areas azuladas nos trilhos. 

Causa. Os trilhos foram comprimidos parcialmente fechado. O 
atrito dos elos matrizes com o trilho causa a coloragao azulada. 

s 

Resultado. Area azulada pequena ou grande em um ou ambos os 
trilhos. Pode ser toda a corrente se for corte torto. 

Solugao. As areas azuladas agora estao moles e gastam rapido. 
Substituir o sabre. 



Segoes quebradas de material duro da ponta. 

Causa. Condigoes irregulares de operagao que forgaram os elos 
matrizes lateralmente. Compressao na operagao de corte. 
Resultado. Segao curta ou segao de material duro quebrada ou 
muitas trincas pequenas. Algumas vezes a area do “nariz”do sabre 
entorta. 

Solugao. Soldar em oficina especializada ou substituir o sabre. 



Trilho do “nariz” quebrado. 

Causa. Acidente de operagao que provocou excessiva pressao 

• • 

lateral no trilho do “nariz”. E um problema muito comum. 
Resultado. Rachadura do trilho no fundo do sulco. O sabre pode 
entortar na area do “nariz” ou no corpo inteiro. O trilho oposto a 
quebra fica empenado. 

Solugao. Soldar em oficina especializada ou substituir o sabre. 



Lascamento do Trilho. 

Causa. Quebra dos trilhos antes da extremidade. Pressao contmua 
do sabre em uma area. Corrente cega. Tensao da corrente frouxa. 
Resultado. Material lascado em um ou ambos os trilhos antes da 
extremidade dura. 

Solugao. Inverter o sabre para reduzir o desgaste. Soldar o sabre 
em oficina especializada. Substituir o sabre. (Esta quebra pode 
causar avaria na corrente). 




Area do “nariz” azulada. 

Causa. O “nariz” foi comprimido. Atrito decorrente da rotagao da 
coroa gerou calor e a area ficou azulada. Pode ser falta de 
lubrificagao. 

Resultado. Toda a borda do trilho ticou azulada ou apenas um ou 
dois pontos. 

Solugao. Se essa condigao ocorrer na area do mancal do “nariz” o 
sabre nao pode mais ser reparado. Substituir o “nariz” se for 
“nariz” de coroa substituivel. Substituir o sabre se for laminado. 

Lascamento no acoplamento do “nariz”. (“Nariz” 
substituivel). 

Causa. Corrente frouxa. Pressao contmua na area. 

Desgalhamento pesado neste ponto. 

Resultado. Lascamento no acoplamento tanto do corpo e 
conjunto do “nariz”. 

Solugao. Substituir o conjunto do “nariz” e retificar o trilho do 
sabre e o “nariz” para ficarem conjugados. 


9-4 





















waratah 

FORESTRY ATTACHMENTS 



Trilhos do “nariz” abertos e perda dos rolamentos.“nariz” 
Causa. A corrente escapou do sabre. Galho atingiu o “nariz”. 
Torgao do “’’nariz”. Qualquer acidente de operagao. 
Resultado. Trilhos do “nariz” abertos e perda dos rolamentos. 

Solugao. Substituir o sabre. 


Diagnostico de Falhas da Coroa de Acionamento. 


Uma coroa gasta danifica e enfraquece uma corrente alem do ponto de reparo. Se a coroa parecer gasta, 
substitua-a imediatamente. A unica solugao para uma coroa gasta e uma nova. 



Para evitar problemas da coroa: 

Verifique a coroa usada quando instalar uma corrente nova. 
Substitua a coroa se estiver gasta. 

Mantenha a corrente com tensao apropriada. 

Desgaste. Dente. 

Causa. Desgaste normal. 

Resultado. Quebra da corrente. Desgaste do elo matriz. 
Solugao. Substituir a coroa. 


Diagnostico de Falhas da Corrente 


Tres coisas causam a maioria dos problemas da corrente: afiagao incorreta, falta de lubrificagao e 
corrente folgada. Aqui estao alguns dos sinais mais comuns para investigar se a corrente nao esta com 
desempenho correto. 

• Problemas com Elo-Matriz. 

Mantenha os dentes afiados. Use uma lima redonda para afiar os dentes de modo que o dente limpe a 
serragem do sulco do sabre. 



Afiagao do dente do elo-matriz. 



Dente do elo; limpeza do sulco do sabre. 
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Elo-matriz com desgaste reto. 

Causa. Sulco raso no corpo do sabre. 

Resultado. Dentes do elo-matriz com desgaste reto. Os elos nao 
podem limpar o sabre. 

Solugao. Substituir o sabre. Tire o dente do elo para limpar o 
sulco do sabre. 



Elo-matriz com desgaste concavo. 

Causa. Sulco raso no “nariz” do sabre. Ponta gasta. 

Resultado. Os dentes dos elos-matrizes se desgastam com 
formato concavo. 

Solugao. Substituir o sabre ou soldar os “narizes”. 



Elo-matriz quebrado. 

Causa. Corrente escapou da coroa em movimento. 

Resultado. Avaria dos elos. Elos riscados. Nao se ajustam no 
sulco. 

Solugao. Retificar rebarbas de modo que os elos se ajustem no 
sulco. Substituir o elo-matriz se a extremidade inferior estiver 
quebrada. 



Elo-matriz com desgaste arredondado na extremidade 
inferior. 

Causa. Elos desgastados na extremidade inferior. 

Resultado. O sulco gasto permite que a corrente se incline para 
os lados. 

Solugao. Fechar o sulco do sabre se for do tipo recuperavel ou 
substituir o sabre. Substituir a corrente se o problema persistir. 



Elo-matriz com frente ou traseira martelada. 

Causa. Coroa gasta. 

Resultado. Passo incorreto da coroa da corrente causa mudanga 
do formato do elo-matriz. 

Solugao. Substituir a coroa. A Vida util da corrente e reduzida. 



Padrao de desgaste nos elos-matrizes. 

Causa. Sulco do sabre gasto - trilho do “nariz” gasto. 

Resultado. Se os trilhos do sabre nao forem mantidos em 
esquadro, os elos-matrizes desgastam-se para adaptarem-se as 
condigoes do trilho do sabre. 

Solugao. Substituir ou reparar o sabre. 


9-6 













waratah 

FORESTRY ATTACHMENTS 



Padrao de desgaste nos elos-matrizes. 

Causa. Trilhos do sabre finos - area do “nariz”. 

Resultado. Se os trilhos do sabre nao forem mantidos em 
esquadro, os elos desgastam-se para adaptarem-se as condigoes do 
trilho do sabre. 

Solugao. Substituir ou reparar o sabre. 



Padrao de desgaste nos elos-matrizes. 

Causa. Os trilhos do sabre nao estao pianos. 

Resultado. Se os trilhos do sabre nao forem mantidos em 
esquadro, os elos desgastam-se para adaptarem-se as condigoes do 
trilho do sabre. 

Solugao. Substituir ou reparar o sabre. 



Padrao de desgaste nos elos-matrizes. 
Causa. Trilhos largos e gastos. 



Resultado. Se os trilhos do sabre nao forem mantidos em 
esquadro, os elos desgastam-se para adaptarem-se as condigoes do 
trilho do sabre. 

Solugao. Substituir ou reparar o sabre. 



Padrao de desgaste nos elos-matrizes. 

Causa. Um trilho todo gas to. 

Resultado. Se os trilhos do sabre nao forem mantidos em 
esquadro, os elos desgastam-se para adaptarem-se as condigoes do 
trilho do sabre. 

Solugao. Substituir ou reparar o sabre. 


• Problemas de guia do Cortador. 




Guias altas. 

Causa. Altura nunca foi ajustada. 

Resultado. Corte lento. Precisa forgar o sabre para cortar. 
Solugao. Rebaixar os medidores para o ajuste recomendado. 


Guia baixa. 

Causa. Ajuste errado do gabarito ou nunca foi usado um gabarito. 

Resultado. Corte imperfeito. A corrente engripa. 

Solugao. Se os medidores estiverem muito baixos, a corrente nao 
pode ser reparada. 
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Altura desigual do guia. 

Causa. Ajuste desigual do guia. 

Resultado. A corrente nao corta reto. O corte entorta. 

Solugao. Usar gabarito e ajustes corretos. Mantenha todos os 
guias com a mesma altura. Repare o sabre. 


• Problemas de Articulagoes Apertadas. 



Avarias na parte inferior dos cortadores e dos tirantes. 

Causa. Tensao da corrente folgada. Cortadores cegos. Afiagao 
impropria dos cortadores. Vibragao da corrente. Forgar o corte 
com corrente cega. 

Resultado. Regiao inferior de todas as pegas e/ou da regiao 
traseira dos cortadores estao com rebarba e amassadas. As juntas 
estao apertadas e nao se flexionam livremente. 

Solugao. Uma corrente com aperto severo nas juntas nao pode ser 
recondicionada. Manter tensao e afiagao apropriada. 



Avarias no canto dianteiro dos cortadores e dos tirantes. 
Causa. Tensao folgada da corrente permite que as pegas da 
corrente batam no motor - extremidade da montagem do sabre. 
Resultado. Rebarbas e avarias no canto dianteiro dos tirantes e 
cortadores. Impede a flexibilidade das pegas. 

Solugao. Manter a tensao apropriada da corrente. 



Avarias no entalhe do tirante. 

Causa. Avarias no entalhe causadas por desgaste no dente da 
coroa. 

Resultado. Rebarbas e avarias na area do entalhe. O tirante e 
forgado contra o elo-matriz impedindo que o elo flexione. 
Solugao. A corrente nao pode mais ser recondicionada. Substituir 
a coroa e a corrente. 


• Problemas no Cortador. 

Se a corrente nao corta, corta vagarosamente, nao mantem o fio, ou corta enviesado o problema pode ser 
causado por uma ou mais das seguintes condigoes. 



Avaria severa numa das laterais da chapa superior e/ou da 
chapa lateral. 

Causa. O cortador atingiu ou cortou material que nao era 
madeira. (Possivelmente sujeira, rocha ou areia). 

Resultado. A corrente nao corta. A corrente corta enviesado se 
apenas um lado tern avaria nos cortadores. 

Solugao. Remover com esmeril a area danificada de todos os 
cortadores. Se so um lado esta avariado, esmerilhe-o primeiro. 
Retifique o outro lado com o mesmo comprimento. Reajuste os 
medidores de profundidade. 
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Avaria leve nas bordas cortantes das chapas superior e/ou 
lateral. 

Causa. Os cortadores entraram em contato com material abrasivo 
leve. 

Resultado. Corte muito lento, se cortar. Tern que forgar a 
corrente para cortar. 

Solugao. Remover com esmeril a area danificada de todos os 
cortadores. 




Borda cortante da chapa superior lisa. 

y\ 

Causa. Angulo de retifica muito baixo ou rebolo muito pequeno. 
Resultado. Perde afiagao. Fica cega muito rapido. Corta rapido 
por pouco tempo, e fica cega. 

Solugao. Usar rebolo de tamanho apropriado. Comparar o metodo 
de esmerilhamento com as instrugoes. 


Inclinagao na borda cortante da chapa lateral 

y\ 

Causa. Angulo de retifica muito alto ou rebolo muito grande. 
Resultado. Os cortadores nao penetram na madeira. Corte lento. 

s 

E preciso forgar a corrente para cortar. Causa desgaste excessivo 
na regiao inferior. 

Solugao. Retificar os cortadores com o angulo recomendado. 
Comparar o metodo de esmerilhamento com as instrugoes. 
Verificar o tamanho do rebolo. 



Gancho na borda cortante da chapa lateral. 

/V 

Causa. Angulo de retifica muito baixo ou rebolo muito pequeno. 
Resultado. Corte imperfeito. A corrente engripa. 

Solugao. Retificar os cortadores com o angulo recomendado. 
Comparar o metodo de esmerilhamento com as instrugoes. 
Verificar o tamanho do rebolo. 



Angulo de corte da chapa superior cego. 

yv 

Causa. Angulo de retifica muito baixo ou rebolo muito grande. 
Resultado. Os cortadores cortam lento. Requer pressao extra para 
cortar. Causa desgaste excessivo na regiao inferior das pegas da 
corrente. 

Solugao. Retificar os cortadores com o angulo recomendado. 
Comparar o metodo de esmerilhamento com as instrugoes. 
Verificar o tamanho do rebolo. 



Angulo da chapa superior menor do que o recomendado. 

y\ 

Causa. Angulo de retifica menor do que o recomendado. 
Resultado. Corte lento. Requer pressao extra para cortar. 
Solugao. Retificar os cortadores com o angulo recomendado. 
Comparar o metodo de esmerilhamento com as instrugoes. 
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Desgaste excessivo na regiao traseira dos cortadores e 
tirantes. 

Causa. Um ou uma combinagao do seguinte: retffica cega da 
chapa superior; forgar o corte de madeira congelada com corrente 
cega; guia baixos; falta de lubrificagao. 

Resultado. A regiao traseira do cortador desgasta-se rapidamente. 
Aparecem trincas em tempo frio. 

Solugao. Afiar adequadamente os cortadores. Usar bastante 
lubrificagao. Nao force a corrente para cortar. Mantenha os 
cortadores afiados. 

/V 

Angulo da chapa superior maior do que o recomendado. 

y\ 

Causa. Angulo de retffica maior do que o recomendado. 

Resultado. O angulo de corte e muito acentuado, mas fica cego 
com rapidez. Agao de corte imperfeita e erratica. 

Solugao. Retificar os cortadores com o angulo recomendado. 
Comparar o metodo de esmerilhamento com as instrugoes. 



Desgaste concavo na regiao inferior dos cortadores e tirantes. 
Causa. Tensao da corrente apertada em sabre laminado. 

Resultado. Desgaste concavo na regiao inferior de todas as pegas. 

Solugao. Usar sabre de nariz substitufvel. 


11H Afiagao da Corrente 


ESPECIFICAQAO DE MANUTENQAO DO CORTADOR 


REBOLO AJUSTE DO GUIA DE 

PROFUNDIDADE 


ANGULO DE CORTE DA 
PLACA SUPERIOR 




ANGULO GUIA DO 
FLANGE 




ANGULO DA ANGULO DO FLANGE 

PLACA LATERAL DA PLACA SUPERIOR 
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11BC Afiagao da Corrente 

A tabela seguinte mostra algumas modificagoes sugeridas que sao feitas com frequencia para tipo de 
madeira e condigoes de tempo. 

TERMINOLOGIA DE MANUTENQAO DO CONTROLADOR 


AJUSTE DA GUIA DE ANGULO DE DESBASTE ANGULO DE CORTE 
PROFUNDIDADE DA PLACA SUPERIOR DA PL ACA SUPERIOR 



ANGULO DA PLACA LATERAL ANGULO GUIA DE DESBASTE 



Sugestoes de desbaste com lima 
para corrente 11BC para otimizar 
a vida e a velocidade de corte. 

y\ 

Angulo da 
Placa 
Lateral 

y\ 

Angulo de 
Corte da Placa 
Superior 

yv 

Angulo de 
Desbaste da 
Placa Superior 

Ajuste do Guia 
de 

Profundidade 

Ajuste de Fabrica Sistema de 

Corte Pond & Deck 

90 

60 

30 

60 

Corte de Madeira Mole 

75 

60 

35 

60 

Corte de Madeira Dura 

85 

60 

25 

60 

Corte de Madeira Congelada 

90 

60 

25 

Reduzir para .050 
limando o guia de 
profundidade. 
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Analise de Falhas 


Geral 

O primeiro passo em qualquer analise de falha e decidir onde investigar. Algumas vezes a decisao e 
obvia, mas em outras ocasioes e necessario um pequeno trabalho de detetive. O operador de manutengao 
que executa meia duzia de regulagens ou substitutes ocasionais pode ter sucesso em corrigir uma falha 
(ou seus sintomas), mas nao sera o perito indicado se a falha ocorrer de novo e pode gastar mais tempo e 
dinheiro do que o necessario. 

Uma abordagem calma e logica sera mais satisfatoria a longo prazo. 

Leve sempre em consideragao quaisquer sinais de alerta ou anormalidades que tenham sido notadas no 
periodo que precedeu a falha, ou seja, falta de potencia, leituras altas ou baixas nos indicadores, ruidos 
anormais e lembre-se que a falha de componentes tais como disjuntor ou retentor pode ser so o indicador 
de alguma falha oculta. Qualquer que seja a falha, os seguintes principios basicos sao aplicados: 

Investigue a falha. 

E uma simples questao de garantir que os sintomas sejam conhecidos antes de iniciar o trabalho. Isso e 
particularmente importante se voce estiver investigando uma falha ocorrida com terceiros que podem nao 
te-la descrito com precisao. 

Nao despreze o obvio. 

Por exemplo, se uma fungao estiver inoperante, e o solenoide, a fiagao ou pressao hidraulica? Se for uma 
falha eletrica, investigue os indicadores de diagnostico antes de enfronhar-se na fiagao. 

Cure a doenga e nao o sintoma. 

A substituigao do retentor de um eixo pode corrigir um vazamento aparente, mas a causa pode ser contra 
pressao alta. 

Nao assuma nada como verdadeiro. 

Considere que um componente ‘novo’ pode estar defeituoso (especialmente se ficou jogado na caixa de 
ferramentas durante meses) e nao deixe componentes fora da seqiiencia de analise somente porque sejam 
‘novos’ ou instalados recentemente. Quando finalmente voce diagnosticar uma falha dificil, 
provavelmente vai constatar que a evidencia estava presente desde o inicio da analise. 

Nas investigagoes manuals proceda da seguinte maneira. 

Gire a chave do painel de rele para a posigao manual, o que ativa o solenoide ‘oil-all’, mas desliga o resto 
do sistema eletrico. 

A alavanca do servo isolamento tambem precisa ser colocada na posigao para baixo (a mesma posigao 
requerida quando se usa os controles de escavagao). A valvula pode entao ser verificada manualmente. 



Use cuidado extremo quando operar a maquina 
manualmente. Compreenda o funcionamento de todas as alavancas de controle e suas fungoes, observe 
todos os dispositivos de seguranga e certifique-se que estejam funcionando adequadamente. 
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Analise de Falhas da Valvula Danfoss 


A 


Ao remover, por qualquer motivo, o protetor da valvula, sempre desligue o motor e trave o suporte 
transversal na posigao horizontal. Se o cabegote levantar subitamente, pode causar lesoes serias. 




Caso seja necessario trabalhar com o sistema hidraulico ativado (detecgao de vazamentos, etc.) 
NUNCA USE AS MAOS, calce luvas, use vestimenta de protegao e pesquise os vazamentos com um 
pedago de compensado. 




NUNCA execute verificagao visual de vazamentos hidraulicos sem usar protegao total aprovada 
para a vista. 




O eixo do atuador manual na segao de valvulas do harvester foi removido para evitar que a valvula 
seja acionada manualmente o que provoca o levantamento do cabegote e causar lesoes na pessoa que 
acione a valvula. 

Na eventualidade de substituigao da valvula ou do atuador, certifique-se que o eixo do atuador seja 
recuado para evitar acionamento manual da valvula. Falha no cumprimento desta advertencia pode 
resultar em lesao pessoal ou morte. 




Troque o oleo e o filtro hidraulicos regularmente de acordo com os procedimentos estabelecidos 
pelo fabricante da maquina basica. 


As paginas seguintes fornecem detalhes dos procedimentos de analise de falhas para as valvulas Danfoss 
instaladas no cabegote Waratah. 
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waratah 


Falha 

Causa 

Solugao 

Nao ha resposta do 
cilindro/motor para o 
acionamento pelo controlador 
remoto. 

Verifique se e falha mecanica, 
hidraulica ou eletrica. 

Verifique o movimento da 
alavanca manualmente. (se 
defeituosa consulte a segao E2). 



Verifique o movimento da 
alavanca manual quando o 
controlador eletrico e operado 
(se defeituoso consulte a segao 
E3). 



Verifique o movimento da 
alavanca manual quando o 
controlador hidraulico e operado 
(se defeituoso consulte a segao 
E4). 



Se nenhum dos acima, consulte 
segao El ou segao 1.5. 

Cilindro/motor responde somente 
numa diregao 

Verifique se e falha mecanica, 
hidraulica ou eletrica. 

Verifique o movimento da 
alavanca manualmente. (se 
defeituosa consulte a segao 1.2). 



Verifique o movimento da 
alavanca manual quando o 
controlador eletrico remoto e 
operado (se defeituoso consulte a 
segao 1.3). 



Verifique o movimento da 
alavanca manual quando o 
controlador hidraulico remoto e 
operado (se defeituoso consulte a 
segao 1.4). 


valvulas armotecedoras 
defeituosas. 

consulte as segoes 1.2.6 ou 1.2.7. 


acionamento defeituoso do 
solenoide. 

consulte a segao 1.3.6. 


controlador eletrico remoto 
defeituoso. 

consulte a segao 1.3. 


controlador hidraulico remoto 
defeituoso. 

consulte a segao 1.4. 


curso do carretel principal 
restringido. 

consulte a segao 1.2.1. 


ajuste incorreto do modulo de 
regulagem de fluxo EHF. 

consulte a segao 1.3.12. 


conexoes PVE/PVEO incorretas. 

consulte a segao 1.3.10. 


controlador hidraulico remoto 
PYRH defeituoso. 

consulte a segao 1.4. 
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Falha 

Causa 

Solugao 

O carretel da valvula principal 
move-se sem dirigir oleo para o 
cilindro/motor. 

alimentagao de insuficiente oleo 
para a valvula. 

consulte a segao 1.1. 


pressao de carga insuficiente na 
camara da mola do compensador. 

consulte a segao 1.1.14. 


compensador de pressao da segao 
da valvula (se equipado) nao 
funciona. 

consulte a segao 1.2.5. 


carga do cilindro/motor muito 
alta para o ajuste de pressao do 
sistema. 

consulte a segao 1.1.15. 


galerias LS bloqueadas. 

consulte a segao 1.1.12. 


linhas LS para o controlador da 
bomba bloqueadas. 

consulte a segao 1.1.13. 


desvio de oleo na valvula 
amortecedora / valvula de 
retengao anti-cavitagao. 

consulte as segoes 1.2.6. e 1.2.7. 


vazamento interno no cilindro ou 

motor. 

consulte a segao 1.5. 

Cilindro / motor opera sem que o 
controlador seja atuado 

garfo de controle do carretel esta 
frouxo. 

consulte a segao 1.2.6. 


transdutor de retro alimentagao 
eletrica fora da posigao neutra. 

consulte a segao 1.1.11. 


interruptor da posigao neutra do 
controlador eletrico remoto 
defeituoso. 

consulte a segao 1.3.2. 


presenga de contaminagao no 
fluido hidraulico. 

consulte a segao 1.3.9. 


valvula de controle de pressao do 
controlador hidraulico remoto 
engripada. 

consulte a segao 1.4.6. 


carretel principal, da segao de 
valvulas, engripada. 

consulte a segao 1.2.2. 


falha interna no PVE / PVEH / 
PVEM / PVEO. 

consulte a segao 1.3.6. 

Cilindro / motor responde 
lentamente a agao do controlador 
remoto. 

pressao do sistema insuficiente. 

consulte a segao 1.1. 


curso do carretel principal 
limitado. 

consulte a segao 1.2.1. 


sinal de voltagem incorreto. 

consulte a segao 1.3.3. 
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Falha 

Causa 

Solugao 


modulo do controle de fluxo 

EHF instalado no circuito. 

consulte a segao E3.12. 


modulo do gerador de rampa 

HER instalado no circuito. 

consulte a segao E3.13. 


alimentagao de oleo piloto 
insuficiente. 

consulte a segao EE1E 


pressao de reserva da bomba 
insuficiente. 

consulte a segao EE 


carretel do compensador de 
amortecimento ( so PVG 32). 


Cilindro / motor nao movimenta 
carga. 

carga muito alta para o sistema. 

consulte a segao EE 17. 


patinagem interna no cilindro / 
motor. 

consulte a segao 1.5. 


valvula amortecedora ou valvula 
de retengao anti cavitagao 
defeituosa. 

consulte as segoes 1.2.6. ou 

1.2.7. 


valvula de alivio do sistema 
defeituosa. 

consulte as segoes 1.1.4. ou 

1.1.9. 

Resposta erratica do cilindro / 
motor a operagao do controlador 
remoto. 

atuador eletrico defeituoso. 

consulte a segao 1.3.6. 


Mola de centralizagao do carretel 
principal defeituosa. 

consulte a segao 1.2.4. 


sinal do transdutor de retro 
alimentagao da posigao do 
carretel principal incorreto. 

consulte a segao 1.3.8. 


contaminagao no fluido 
hidraulico. 

consulte a segao 1.3.9. 


ar nas linhas piloto do sistema 
hidraulico. 

consulte a segao 1.4.3. 


atuador hidraulico defeituoso. 

consulte a segao 1.4. 
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Solugdes 



l.l. 

✓ 

Alimentagao de Oleo 

Hidraulico 


l.l.l 

Bomba nao funciona. 

Verifique a operagao da maquina base. 



Verifique as condigoes do acoplamento de 
acionamento. 

1.1.2. 

Volume de oleo insuficiente no 
reservatorio. 

Abastega o reservatorio com o fluido hidraulico 
correto ate o nfvel requerido. 

1.1.3. 

Mangueira de alimentagao com 
vazamento ou estourada. 

Verifique e/ou substitua a mangueira avariada. 

1.1.4. 

Mau funcionamento da valvula 
de alfvio. 

Verifique a operagao da valvula de alfvio. 

1.1.5. 

Valvulas de isolamento fechadas. 

Verifique se todas as valvulas de isolamento estao 
abertas e livres. 

1.1.6. 

Controle da bomba defeituoso. 

Verifique se a operagao e o ajuste do compensador 
da bomba estao corretos. 

1.1.7. 

Pressao de reserva baixa no PVP 

Verifique a pressao de reserva do PVP em marcha 
lenta. 



PVP Centro Aberto. 

PVG 32 : 8 bar mfnimo 

PVG 120 : 12 bar mfnimo* 

* a menos que equipado com alfvio extra PVPH. 



Verifique a operagao do alfvio extra. 

Verifique as condigoes da mola do carretel do 
compensador. 

1.1.8. 

Pressao de reserva baixa no 
controle da bomba. 

PVP Centro Fechado.. 

Verifique a operagao e regulagem do controle LS. 



A pressao de reserva deve ser >15 bar . 

1.1.9 

Valvula de alfvio da pressao PVP 
defeituosa. 

Verifique se o carretel e a mola da valvula de alfvio 
de pressao estao com operagao livre. 

1.1.10. 

Orificios PVP bloqueados. 

Verifique se os orificios PVP estao livres de 
partfculas estranhas. 

1 . 1 . 11 . 

Filtros internos bloqueados. 

Verifique e limpe os filtros do oleo piloto. 

1.1.12. 

Pressao piloto interna do sistema 
hidraulico insuficiente. 

Inspecione a operagao da valvula redutora de 
pressao do oleo piloto. 

1.1.13. 

Linhas de alimentagao 
bloqueadas. 

Verifique se ha bloqueios na linha de alimentagao e 
limpe conforme a necessidade. 

1.1.14. 

Pressao de carga na camara da 
mola de compensagao 
insuficiente 

Teste a pressao de carga na porta LS do modulo 

PVP. 
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Solugoes 





Verifique o ajuste em todos os controles de pressao 
LS. 



Verifique o ajuste dos controles de pressao LS 
externa nas portas do PVB. 

1.1.15. 

Carga muito alta no cilindro / 
motor para os ajustes do sistema. 

Verifique a pressao de carga na porta PVB-LS. 



Verifique os ajustes maximos do sistema. A pressao 
maxima do sistema deve ser cerca de 20-30 bar 
acima da maior pressao de carga. 



Ajuste a pressao maxima do sistema, se necessario. 



Reduza a carga se a pressao de carga excede os 
limites maximos do sistema. 

1.1.16. 

Galerias LS bloqueadas. 

Verifique a pressao na porta LS da valvula. 



Verifique e limpe os bloqueios das galerias LS. 

1.1.17. 

Valvulas carretel defeituosas. 

Verifique desgaste / avaria das valvulas carretel do 
sistema LS. 




1.2. 

Falha Mecanica do PVG 


1.2.1. 

Curso do carretel principal 
limitado. 

Verifique e/ou ajuste os batentes limitadores do 
carretel principal. 

1.2.2. 

O carretel principal nao se move. 

Carretel principal engripado. Teste a operagao do 
carretel com o controle manual da alavanca. 



Remova o carretel principal para determinar a causa 
do engripamento. 



Se necessario faga o polimento do carretel 
cuidadosamente. 



Reinstale o carretel e teste manualmente se o 
movimento e livre. 

1.2.3. 

O carretel principal nao pode ser 
reparado. 

Substitua o PVB/PVBS se nao puder ser reparado. 

1.2.4. 

Mola de centralizagao do carretel 
principal quebrada ou danificada. 

Inspecione a mola e substitua se necessario. 

1.2.5. 

O compensador de pressao na 
segao de valvulas nao funciona. 

Verifique se a operagao do carretel de compensagao 
esta correta. 



Remova, inspecione e repare conforme necessario 



Verifique as condigoes da mola do compensador. 



Substitua se necessario. 


10-7 



























waratah 


Solugoes 



1.2.6. 

Valvulas amortecedoras 
defeituosas. 

Verifique as condigoes das valvulas amortecedoras 
para assegurar que nao estejam com vazamento ou 
da derivagao. 

1.2.7. 

Valvulas de retengao anti 
cavitagao defeituosas. 

Verifique as condigoes das valvulas amortecedoras 
para assegurar que nao estejam com vazamento ou 
da derivagao. 

1.2.8. 

Garfo de controle do carretel. 

Verifique e aperte o garfo de controle do carretel. 

1.2.9. 

Carretel amortecido do 
compensador (so PVG 32). 

Verifique o amortecimento do carretel do 
compensador. Se equipado com parafuso de 
amortecimento, retire e substitua por bujao. Bujao 
do parafuso de amortecimento 15526092. 

1.3. 

Alimentagao de Eletricidade 


1.3.1. 

Sem energia eletrica. 

Verifique o circuito eletrico e corrija se necessario. 



Verifique se o interruptor de parada de emergencia 
esta na posigao de operagao. 

1.3.2. 

Interruptor de posigao neutra 
defeituoso. 

Verifique a operagao do interruptor de posigao 
neutra no controlador remoto (se conectado ao 
circuito) PVRE / PVRES / PVREL. 

1.3.3. 

Sinai incorreto de voltagem. 

Verifique o mvel de voltagem no bujao do 
solenoide. 



Operagao proporcional 

Pino 1 : Voltagem de alimentagao (100%). 

Pino 2 : Voltagem variavel de sinal (25-50-75%) 

Pino 3 : -ve / conexao terra 



Operagao liga- desliga (On-Off). 

Pino 1 : Voltagem de alimentagao, se selecionada. 

Pino 2 : Voltagem de alimentagao, se selecionada. 

Pino 3 : - ve ou conexao terra. 

1.3.4. 

Controlador remoto defeituoso. 

Verifique os mveis de voltagem do sinal no 
controlador remoto. 



PVRE / PVRES / PVREL. 

PVRE : terminais 1, 2 ou 3. 

PVRES : terminais SI e S2. 

PVREL : terminal S. 
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Voltagem de alimentagao : 100%. 

Voltagem de sinal : Neutro 50%. 

P para A 25-50%. 

P para B 50-75%. 

Substituir conforme necessario. 

1.3.5. 

Fiagao defeituosa. 

Verificar fiagao e / ou conexoes. 

1.3.6. 

Solenoide defeituoso. 

Substituir PVE / PVEM / PVEH se necessario. 



Substituir PVE / PVEO se necessario. 

1.3.7. 

Piloto insuficiente. 

consulte a segao 1.1.11. 

1.3.8. 

Sinai incorreto do transdutor de 
realimentagao de posigao do 
carretel principal. 

Teste contaminagao e / ou teor de agua no oleo. 



Se a contaminagao do oleo estiver muito alta, 
enxaglie o sistema hidraulico ou troque o oleo 
conforme necessario. 



Se o problema persistir, troque o PVE. 

1.3.9. 

Filtragem do oleo insuficiente. 

Verifique as condigoes dos filtros de oleo do 
sistema. 



Instale filtro de alta pressao sem derivagao e com 
indicador de condigao visual na linha de 
alimentagao de oleo piloto do PVE ou na linha de 
pressao principal (se ainda nao instalado). 

1.3.10. 

Conexoes PVE / PVEO 
incorretas. 

Verifique se o controlador eletrico proporcional 
remoto nao foi conectado a um solenoide ON-OFF 
PVE (0). 

1.3.11. 

Transdutor de realimentagao 
eletrica nao esta em neutro. 

Verifique e ajuste a posigao neutra do transdutor. 

1.3.12. 

Modulo de controle de fluxo 
instalado no circuito. 

Verifique o ajuste do modulo de controle de fluxo 
EHF ou do controlador remoto PVRES. 



Verifique se a operagao do modulo e defeituosa. 
Substitua se necessario. 

1.3.13. 

Modulo do gerador de rampa 
instalado no circuito. 

Verifique o funcionamento do gerador de rampa 

EHR. Substitua se necessario. 




1.4. 

Alimentagao Piloto do Sistema 
Hidraulico (Remoto) 


1.4.1. 

Pressao piloto insuficiente. 

Verifique a pressao piloto do oleo. 

PVG 32 : 5-15 bar. 

PVG 120 : 5-15 bar. 
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1.4.2. 

Alimentagao de oleo piloto 
insuficiente. 

Verifique se o volume do fluxo de oleo piloto e 
adequado. 



O fluxo piloto deve ser de 1.5 1/Min. por fungao. 



Verifique se as linhas piloto apresentam quebra ou 
bloqueio. 

1.4.3. 

Ar na linha piloto. 

Certifique-se que o ar seja sangrado das linhas 
piloto. 

1.4.4. 

Linhas piloto dimensionadas 
incorretamente. 

Verifique e reduza o comprimento das linhas piloto. 



Aumente o diametro das linhas piloto. 



Use tubo de ago para linhas compridas. 

1.4.5. 

Operador do piloto remoto 
defeituoso. 

Verifique o funcionamento do operador piloto 
remoto. 



Verifique a pressao de alimentagao para o operador. 



Verifique e inspecione o movimento da valvula de 
controle de pressao no controlador. 

1.4.6. 

Valvula de controle de pressao 
do controle hidraulico remoto 
engripado. 

Verifique a operagao do controlador hidraulico 
remoto PVPH. 



Limpe e repare conforme necessario. 

1.5 

Falha Mecanica 


1.5.1. 

Vazamento nos retentores do 
cilindro. 

Verifique e substitua os retentores do cilindro. 

1.5.2. 

Vazamento interno do motor. 

Verifique e substitua o motor conforme necessario. 

1.5.3. 

Acoplamento do motor avariado. 

Inspecione e substitua o acoplamento. 

1.5.4. 

Mangueiras bloqueadas ou 
amass adas. 

Verifique todas as linhas e mangueiras quando a 
bloqueios ou amassaduras. 

1.5.5. 

Valvulas de controle de fluxo 
fechadas. 

Verifique o ajuste das valvulas de controle. 
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